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ESPECIFICACAOQ TECNICA DE TRABALHOS
) ESPTRA001-03
Execucao de Movimentos de Terras para Redes e Ramais de Agua

Desenhos relacionados: Especificagcbes relacionadas:
Vala Tipo ESPMAT024
1. OBJETIVO

Esta especificacdo decorre do SGI e tem como objetivo definir as especificagdes para a execugéo de
movimentos de terras para redes e ramais de agua.

2. AMBITO

A presente especificagao € aplicavel a execugao de movimentos de terras para redes e ramais
de agua.

3. VARIAVEIS, PARAMETROS OUTOLERANCIAS

3.1. ESCAVAGOES PARA IMPLANTACAO DE TUBAGENS DE ABASTECIMENTO DE AGUA

3.1.1.  Aexecugao das escavagdes deve obedecer a legislagdo em vigor, nomeadamente no que se
refere a seguranca do pessoal e ao uso de explosivos;

3.1.2.  Antes da execucgéo de quaisquer trabalhos de terraplenagem ou abertura de valas, a entidade
executante devera proceder, a sua custa, ao respetivo tragado e piquetagem, utilizando os aparelhos,
nomeadamente de topografia, considerados adequados para o efeito, trabalho esse que sera
examinado pela fiscalizagéo. A entidade executante devera realizar, por sua conta, todas as adaptagdes
em obrado projeto as condi¢des locais, verificadas nos trabalhos de piquetagem ou na execucéao da
abertura de valas e terraplanagens, com o acordo prévio da fiscalizagao;

3.1.3. Para efeito de medigdo das escavagdes entende-se que a escolha do processo de desmonte do
terreno e sua remogao, que vier a ser utilizado, ficara ao arbitrio da entidade executante, sujeito a
acordo prévio dafiscalizagao, ficando, no entanto, assente que ndo devem ser postas emrisco eventuais
infraestruturas existentes no subsolo, cujo conhecimento se considera obrigacdo da entidade
executante,ecujofuncionamentoseraporesteasseguradoduranteasuarealizagdodostrabalhos;
3.1.4. Paraefeitos de pagamentos, os terrenos a escavar sao classificados como “terra” ou “rocha”. A
designacéao de “rocha” aplica—se unicamente aos terrenos que sé podem ser desmontados por meio de
martelo pneumatico ou hidraulico e fou explosivos, aplicando-se a designagéo de “terra” aos demais. O
recurso a escavagao manual ocorrera sempre que haja proximidade de outras infraestruturas e nas
sondagens, quando ndo seja possivel a utilizagdo de meios mecanicos, ou sempre que a fiscalizagao
entenda ser o método mais indicado para a execugéao dos trabalhos. Caso nao esteja previsto nas
quantidades de trabalho artigo proprio para sondagens, as mesmas serao medidas como escavagao
manual. Todas as sondagens deverao ser realizadas com o prévio acordo e definigéo pela fiscalizagao;
3.1.5. A entidade executante efetuara todos os trabalhos necessarios, quaisquer que sejam a
natureza dos terrenos e as condigdes que encontre no local, de forma a satisfazer o que se encontre
estabelecido neste Caderno de Encargos, no Projeto e nos restantes documentos contratuais, ou que lhe
seja ordenado pelafiscalizagdo. Para o efeito admite—se que a entidade executante, antes de apresentar

asua proposta, se inteirou plenamente das condigdes locais, pelo que ndo seréo aceites quaisquer
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reclamagdes com base em eventuais dificuldades que decorram da falta de conhecimento daquelas
condigoes;

3.1.6. Deigual modo, os erros ou omissdes do Projeto ou do Caderno de Encargos, relativas ao tipo de
escavagao, natureza do terreno e quantidades de trabalho, ndo poderao ser alegadas para a interrupgéo
dos trabalhos, devendo a entidade executante dispor dos meios de acdo adequados;

3.1.7. Sempre que possivel as valas serdo abertas com taludes verticais e alargura sera a indicada no
Projeto;

3.1.8. Emterrenos instéveis, onde seja necessario entivar os taludes com madeiramentos ou cortinas
de estacas, a largura das valas sera acrescida da espessura de tais madeiramentos ou cortinas e seus
travamentos;

3.1.9. Para efeitos de medi¢do e consequente pagamento ndo serao tidas em consideragao as
sobreescavagoes e 0s consequentes excessos de aterros resultantes quer de eventual dificuldade em
obter as formas previstas nas pec¢as desenhadas quer da sobre—-largura das valas devida a necessidade
de entivagao;

3.1.10. Se durante a escavacgao se verificar a entrada generalizada de agua através das superficies
laterais e do fundo da escavagao, a entidade executante adotara a sua custa os processos de construgéo
e de protegao apropriados e aprovados pela fiscalizagado, procedendo, se necessario, ao rebaixamento
do nivelfreatico;

3.1.11. Ostrabalhos de escavagao abaixo do nivel freatico serdo executados a seco, paraoque a
entidade executante devera recorrer a processos apropriados e aprovados pela fiscalizagao, tais como
drenagem, ensecadeiras, entivagbes, rebaixamento do nivel freatico por meio de pogos, congelagéo,
cimentacao, etc;

3.1.12. Aentidade executante obriga—se a forneceravalacomos fundos desempenados e os lados sem
blocos salientes que prejudiquem a montagem de tubagens;

3.1.13. Se pelaentidade executante for solicitada autorizagéo para o uso de explosivos e caso haja
concordancia da fiscalizagéo, devera o mesmo obter, com a necessaria antecedéncia, as respetivas
autorizagdes legais a sua custa e proceder em conformidade com os preceitos que regulamentam o
manuseamento de detonadores e explosivos, reservando-se o Dono da Obra o direito de nao autorizaro
seu uso. O emprego de explosivos e eventuais consequéncias em acidentes pessoais, nas obras ouem
propriedade alheia, serdo da exclusiva responsabilidade da entidade executante. Devera sertambémda
responsabilidade da entidade executante a realizagéo de peritagens e vistorias prévias as edificagdes
existentes na zona, bem como as vistorias apos a utilizagéo dos explosivos e a avaliagao de danos,
devendo ainda suportar todos os custos associados a estes procedimentos;

3.1.14. Afrente da escavagao da vala ndo devera ir avangada em relagao a de assentamento das
tubagens, de uma extensao superior a média diaria de progresséo dos trabalhos, salvo em casos

especiais, como tal reconhecidos pela fiscalizagdo. Havera pontos singulares, onde a existéncia de
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condicionantes suscetiveis de serem identificadas na visita ao local das obras, obriguem a reduzir os
valores referidos. Incluem-se nestes casos:

a) os terrenos de fraca capacidade resistente e de nivel freatico elevado onde ha necessidade de
abertura de valaem comprimentos curtos, de modo a evitar descompressdes e entivagdes adicionais;

b) as zonas urbanas em que as infraestruturas no subsolo e razdes de seguranca impedem
grandes comprimentos de vala aberta.

Estas situagdes ndo poderao serinvocadas pela entidade executante para atrasos no planeamento em
vigor.

3.1.15. A medida que a escavacao for progredindo, a entidade executante providenciara pela
manutencgao das serventias de pedes e viaturas, colocando pontdes ou passadi¢os nos locais mais
adequados a transposi¢ao das valas durante os trabalhos;

3.1.16. Para seguranga de pessoas e veiculos, onde as valas, os amontoados de produtos das
escavagodes ou das maquinas em manobras possam constituir real perigo, a entidade executante
montara vedagoes, protetores, corrimaos, setas, disticos e sinais avisadores, que sejam bem claros e
visiveis, tanto de dia como de noite. Havera que prevenir, por todos os meios, eventuais acidentes
pessoais e danos materiais na propria obra, na via publica e nas propriedades particulares, por
deficiente escoramento dos taludes ou qualquer outra negligéncia nas operagdes de movimento de
terras para abertura, aterro e compactacao das valas, bem como por uso imprudente de explosivos,
particularmente no que respeita ao despoletamento e rebentamento de cargas;

3.1.17. Serao da responsabilidade da entidade executante a obtencao de autorizagdes bem como os
encargos inerentes a utilizagado das areas que julguem necessarias para deposito provisério das zonas
escavadas;

3.1.18. Os produtos da escavagao, bem como outros materiais e entulhos sobrantes, deverao ser
transportados a vazadouro licenciado, quaisquer que sejam as distancias de transporte necessarias,
sendo daresponsabilidade da entidade executante a obtengao desses vazadouros;

3.1.19. Todos os trabalhos de demoligao, escavagao, movimentagao de maquinas, deverao ser
efetuados deformacuidada, afimde evitarvibragdes ou deslocamentode terras, que provoquemou
venham a pdrem causa construgdes existentes, bem como materiais do foro arqueoldgico;

3.1.20. Se durante a execugéo das escavacgoes for necessario intersectar sistemas de drenagem
superficiais ou subterraneas, sistemas de esgotos ou canaliza¢des enterradas (agua, gés, eletricidade,
etc.), macigos de fundagéo ou obras de qualquer natureza, competira a entidade executante a adogao
de todas as disposi¢cOes necessarias para manter em funcionamento e proteger os referidos sistemas ou
obras,ouaindaremové-los,restabelecendooseutragado,conformeoindicadopelafiscalizagao;
3.1.21. Quando a tubagem for implantada em caminhos, a faixa posta a disposi¢do da entidade
executante para a execugao das obras sera a do caminho. A entidade executante devera, nestes casos,

assegurar o acesso as propriedades que ndo disponham de caminhos alternativos;
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3.1.22. Quando a tubagem forimplantada nas estradas municipais, a largura da faixa disponivel sera a
compativel com a possibilidade de assegurar o transito duma via de circulagdo. No caso de a
implantacao ser efetuada em estradas nacionais, deverao ser respeitadas as condi¢des de circulagéo
impostas no licenciamento da entidade que tutela essas vias;

3.1.23. Edoencargodaentidade executante a obtencdo das necessarias licencas de ruidojuntoda
Camara Municipal de Coimbra, de acordo com o previsto na Lei.

3.2. ENTIVACOES E ESCORAMENTOS

3.2.1. Asvalas serao entivadas e os taludes escorados nos trogos em que a fiscalizagao o impuser e
também naqueles em que, no critério da entidade executante, isso for recomendavel. De um modo
geral entivar-se-do as valas cujos taludes sejam desmoronaveis, quer por deslizamento, quer por
desagregacao, pondo emriscode aluimento as constru¢des vizinhas, os pavimentos ou asinstalagées do
subsolo que, pela abertura das valas, fiquem ameagadas na sua estabilidade;

3.2.2. As pecgas de entivacdo e escoramento das escavagbes e construgdes existentes nao serdo
desmontadas até que a sua remogao nao apresente qualquer perigo;

3.2.3. Nocasodeterdeabandonarpegas de entivagao nas escavagdes, aentidade executante devera
submeter a aprovacgao da fiscalizagdo uma relagao da situagdo, dimensdes e quantidades de pegas
abandonadas. Todos os custos associados a esta situagdo ndo podem serimputados ao Dono da Obra;
3.2.4. Caso nao esteja previsto nas quantidades de trabalho artigo préprio para entivagéo, considera—-se
0 pagamento da mesma incluida no artigo da escavacao.

3.3.  EXTRACAO DE AGUA

3.3.1. Quando,nodecursodas escavagbes, ocorrerapresencade aguanasvalas, haveraqueelimina-
la ourebaixar o seu nivel para cotasinferiores as de trabalho, até se concluirem ouinterromperemas
operagdes de assentamento e montagem das respetivas tubagens, cujo custo sera suportado pela
entidade executante;

3.3.2. Ostrabalhos de escavagao e aterro serdo executados de forma a facilitar o escoamento das
aguas pluviais e de pequenas infiltragdes, correndo por conta da entidade executante as despesas dai
provenientes;

3.3.3. Competiraaentidade executante aescolhado processo paraaremogao daaguanavala,de
acordo com a situagao especifica dos trabalhos;

3.3.4. Quando nao for suficiente a baldea¢cdo manual da agua, nem a sua drenagem gravitica na zona
superficial circundante, instalar-se—a uma ou mais unidades de bombagem, cujos chupadores deverao
mergulhar em pequenos po¢os de aspiracéo cavados no fundo da vala. Para rebaixamento local do nivel
freatico no interior de valas abertas em solos porosos, em vez dos chupadores correntes, poderao
empregar-se agulhas aspiradoras, do tipo “Well-Point” ou outras, acopladas a sistemas motrizes

adequados;
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3.3.5. A extragdo da agua devera fazer-se com o minimo arrastamento de solos do fundo para o
exterior da vala, a fim de ndo desfalcar a base dos taludes da vala, a qual, nestas circunstancias, devera
ser sempre entivada. A condugdo da agua do terreno aos chupadores devera fazer-se ao longo da vala,
por meio de um estreito canal cavado junto ao pé do talude, colocando-se na entrada do pogo de
aspiracao uma malha que retenha os elementos com granulometria de maior dimenséo, sem dificultar a
passagem da agua para o chupador. A agua retirada das valas deverd ser afastada definitivamente do
local de trabalho, langando—a em reservatérios naturais ou linhas de agua, donde ndo venha arecircular,
isto é, ndo torne a introduzir-se na vala por escorréncia ou por infiltragdo, nem véa estagnar-se ou, por
qualquer forma, causar prejuizos a terceiros.

3.4. ATERRO DAS VALAS E FUNDACAO DAS TUBAGENS

3.4.1. Seraatendido ao disposto nas pegas escritas e desenhadas do Projeto;

3.4.2. Ostipos de fundagao e os materiais a empregar no enchimento das valas, sdo os apresentados
no Projeto;

3.4.3. De modo geral, o leito de assentamento da tubagem sera efetuado com areia. Depois da
conduta montada, colocam—-se camadas de aterro também em areia, realizando assim o envolvimento e
o recobrimento da tubagem até cerca de 30 centimetros acima do seu extradorso, cota a que sera
colocada a fita sinalizadora para redes de agua;

3.4.4. Sempreque hajanecessidade de colocargeotéxtilnafundagdodatubagem, ofundodavala
devera ser cuidadosamente limpo de modo a isenta—lo de quaisquer materiais que possam danificar o
geotéxtil. A definicdo dos locais a executar reforgo da fundagao da tubagem devera ser realizado pela
fiscalizagao;

3.4.5. Oaterrodasvalas so poderainiciar—se na presenca da fiscalizagdo ou com a sua expressa
autorizacao;

3.4.6. Acima da cota aterrada com areia e da respetiva fita sinalizadora, o aterro devera fazer-se com
areia, pd de pedra ou material de granulometria extensa (tout-venant);

3.4.7. O aterro sera executado por camadas horizontais com 20 centimetros de espessura, que seréo
sucessivamente regadas ecompactadas;

3.4.8. A compactacdo das diversas camadas de aterro far-se-4 por meio de magos manuais ou
mecanicos, convindo que aqueles sejam em forma de cunha, quando destinados ao aperto lateral de
terras nas proximidades da conduta, e em especial na sua semi—secc¢ao inferior;

3.4.9. Quandonao forsuficiente a humidade prépria do terreno, nem a agua existente no subsolo,
regar—se—acada umadas camadas de aterro na medida que, pela pratica, se reconhega ser a mais
conveniente para obter a melhor compactagao naquele tipo de terreno. O grau de compactagdodas
camadas de aterro sera o necessario para a obtengédo de uma densidade relativa nunca inferior aos 90%

do ensaio Proctor Pesado;
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3.4.10. No caso de aterros de valas em estradas nacionais, deverao ser respeitadas as condi¢des de
licenciamento impostas pela entidade que tutela essas vias. Nas estradas municipais deverao ser
seguidas as regras definidas no Regulamento Municipal;

3.4.11. Ao fimde cada dia de trabalho deverado ser removidos todos os materiais sobrantes e entulhos,
de modo a que o local fique limpo e transitavel, salvo se condi¢gdes excecionais de execugao
devidamente confirmadas pela fiscaliza¢ao, impliquem a continuagéo do trabalho para o dia seguinte,
situacéo em que o local devera ser devidamente sinalizado e protegido, de modo a evitar perturba¢des
no trafego (automével e pedes).

3.5. OUTROS REQUISITOS

Os materiais mencionados nesta especificagdo devem cumprircomas disposi¢des do Regulamento (CE)
n.° 7652008 de 9 de Julho, que estabelece os requisitos de acreditagéo e fiscalizagcdo do mercado
relativos a comercializagdo de produtos, nomeadamente pelo cumprimento dos requisitos gerais da
marcacao CE.

Os materiais de constru¢do abrangidos por uma norma harmonizada ou que se encontrem aprovados
poruma Avaliacdo Técnica Europeia, devem cumprircom o disposto no Regulamento (UE)n.° 3052011
de 9 de Marc¢o, que estabelece condi¢des harmonizadas para a comercializagdo dos produtos de
construcado, nomeadamente pelo fornecimento de uma cépia da declaragéo de desempenho, em

suporte de papel ou eletronico e em portugués.
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ESPECIFICACAOQ TECNICA DE TRABALHOS
) ESPTRA003-05
Aplicagao de Tubagens para Redes de Agua

Desenhos relacionados: Especificagcbes relacionadas:
Nao aplicavel Nao aplicavel
1. OBJETIVO

Esta especificacdo decorre do SGI e tem como objetivo definir as especificagdes para a aplicagao de
tubagens para redes de agua.

2. AMBITO

A presente especificagédo € aplicavel a aplicagdo de tubagens para redes de agua.

3. VARIAVEIS, PARAMETROS OU TOLERANCIAS

3.1 DISPOSICOES GERAIS

3.1.1. A presente especificacéo técnica aplica—se a tubos e acessorios definidos na solugao base do
projeto ou a eventuais variantes propostas pela entidade executante e que hajam merecido a aprovagéao
pelo dono deobra.

3.2. ARMAZENAMENTO, TRANSPORTE EMANUSEAMENTO

3.2.1. Os tubos devem ser armazenados até ao momento da sua montagem em local abrigado, devendo
ser protegido da entrada de materiais estranhos. E proibida a aplicagdo em obra de tubos que ndo se
encontrem devidamente limpos ou que ja tenham sido utilizados. No caso especifico de tubagens em
material plastico, estas devem estar protegidas da exposic¢ao direta dos raios solares;

3.2.2. Para efeitos de verificagdo e ensaio, os tubos e acessorios serdo repartidos em lotes no local da
obra, sendo cada lote constituido por unidades das mesmas dimensdes nominais, da mesma classe de
pressao e do mesmo fabricante;

3.2.3. Os ensaios devem ser realizados em laboratério acreditado, sendo feita a amostragem de cada
lote depois de sujeito ainspecao geral e sem se substituir nenhum dos tubos e juntas eventualmente
rejeitados. Os ensaios deverao ser executados de acordo com normaliza¢édo aplicavel e consoante o tipo
de tubagem aensaiar;

3.2.4. O carregamento deve ser iniciado pelas dimensdes maiores. Os tubos devem ser empilhados ou
suportados de modo a que as pontas estejam protegidas de danos e evitando a entrada nas tubagens de
quaisquer substancias, corpos estranhos ou de agua;

3.2.5. Durante o manuseamento devemevitar—se golpes, riscos e outras operagdes que possamdanificar
os tubos, especialmente se a temperatura ambiente for baixa;

3.2.6. A area de armazenamento deve ser préxima do local de trabalho e o piso deve ser liso e nivelado.
Astubagens devem serarmazenadas ao abrigo de fontes de calor e forado contacto comelementos
cortantes, 6leos egasolinas;

3.2.7. Os rolos devem ser empilhados em posigéo horizontal sobre paletes de madeira ou outra
superficie ndo abrasiva, sem ultrapassar 1,5m de altura. No caso de serem colocados verticalmente nao

deve haverempilhamento;
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3.2.8. E expressamente proibida a utilizagdo direta de cabos metalicos para movimentacéo de tubagens.
E necessaria a utilizacdo de cintas ou correias de protecdo com bordas arredondadas para néo danificar
o tubo;

3.3. APLICACAO

3.3.1. Disposigbes gerais

3.3.1.1. Porregra, deveréo ser aplicadas, nas redes de distribuicao de agua, tubagens em PEAD
(polietileno de alta densidade), com as caracteristicas definidas na ESPMAT002;

3.3.1.2. Deveréo sertomadas todas as precaugdes no sentido de evitar a entrada nas tubagens de
quaisquer substancias, corpos estranhos ou de agua, eventualmente presente nas valas. Sempre que se
verifiquem paragens durante o processo de assentamento dos tubos ou acessorios, os topos livres
deverao ser vedados por processos apropriados, a aprovar pela fiscalizacao;

3.3.1.3. As tubagens deverao ser instaladas alinhadas, sem curvaturas, sobre superficies regulares e
devidamente protegidas de pedras e arestas vivas;

3.3.1.4. A profundidade minima de assentamento das tubagens devera ser a definida no artigo 25.°do
D.R.n.°23f95 de 23 de Agosto, salvo disposigao contraria no projeto. Em casos de profundidades
inferiores devera ser realizada prote¢éo das tubagens conforme definido na ESPTRA104 - Protecdo de
Coletores.

3.3.2. Ligacdes por soldadura topo a topo

3.3.2.1. Estas ligacdes deverao ser executadas por pessoal qualificado e devem respeitar as regras de
instalagdo definidas pelofabricante;

3.3.2.2. As pontas dos tubos a soldar devem estar perfeitamente limpas e sem qualquer tipo de
deficiéncia;

3.3.2.3. Deve ser sempre previamente verificado se a maquina de soldar e a bomba operadora sao
compativeis e se a pressao necessaria para a fusado topo a topo esta disponivel;

3.3.2.4. Ostubos a soldar devem ser unidos paralelamente e sé depois fechada a maquina de fuséo;
3.3.2.5. Amaquina de fusdo deve manter—se fechada sob pressao durante todo o tempo de fuséo e
periodo de arrefecimento. Este periodo, definido pelo fabricante, deve ser sempre respeitado;
3.3.2.6. O prato de arrefecimento deve ser armazenado numa embalagem protetora;

3.3.3. Ligacdes por eletrossoldadura

3.3.3.1. Estas ligacdes deverao ser executadas por pessoal qualificado e devem respeitar as regras de
instalagdo definidas pelofabricante;

3.3.3.2. O equipamento utilizado na eletrossoldadura deve ser apropriado para as técnicas e
caracteristicas dos acessorios e tubos a serem montados;

3.3.3.3. Para obter ligacdes perfeitas € importante que as superficies se encontrem limpas. O processo
de limpeza do exterior do tubo poderd ser feito por raspagem mecanica ou um agente desengordurante

adequado. A superficie ndo deve apresentar quaisquer riscos ou ranhuras que poderao levar a fugas;
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3.3.3.4. Depois dos tubos preparados serem introduzidos no abocardo de eletrofusédo, devem ser
seguros com equipamentos adequados para impedir que mudem de posic¢ao;

3.3.3.5. Aligacao nao deve ser movimentada durante pelo menos 15 minutos. Outros tempos de
aquecimento e arrefecimento eventualmenteindicados nos acessoérios devem serrespeitados;
3.3.4. Ligacoes flangeadas

3.3.4.1. Estas ligagdes deverao possuir sempre uma tela de borracha com alma de aco entre flanges de
forma a evitar o contacto direto entre elas, devendo o processo seguir as especificagdes do fabricante;
3.3.4.2. Afuragao das flanges devera ser DIN 2501 f2502f2503;

3.3.4.3. As porcas, parafusos e anilhas deverao ser de a¢o zincado;

3.3.4.4 No caso de ligagées de tubagens de PEAD a nés flangeados deverao ser utilizados acessoérios do
tipo “Stubend” ou outros similares previamente aprovados pela fiscalizagao;

3.3.5. Ligacdes porabocardamento

3.3.5.1. Oenfiamento das pontas macho dos tubos e acessérios nas cabegas de acoplamento devera ser
feito sem forgar, lubrificando as pontas a inserir com produto adequado recomendado pelo fabricante;
3.3.5.2. Tanto ajunta de estanquidade, como a sede de alojamento ndo devem apresentar deficiéncias,
devem estar limpas e isentas de quaisquer tipos de substancias. Devera ser sempre verificada, antes da
insercao da ponta macho, a correta colocagao do anel;

3.3.5.3. Oslimites de embocadura marcados nas tubagens devem ser respeitados. No caso de nao
existirem quaisquer marcagdes, devera ser feita uma insergao prévia da ponta macho, semjuntade
estanquidade, para marcacao do comprimento de embocadura;

3.3.5.4. Osdesvios angulares admissiveis para cadatipo de tubagem, devem ser semprerespeitados;
3.3.6. Ligacdes mecanicas

3.3.6.1. So serao permitidas ligagdes com acessorios roscados ou de aperto rapido para didmetros até
50 mm.

3.4. OUTROS REQUISITOS

Os materiais mencionados nesta especificagdo devem cumprircomas disposigdes do Regulamento (CE)
n.° 7652008 de 9 de Julho, que estabelece os requisitos de acreditacéo e fiscalizagdo do mercado
relativos a comercializagdo de produtos, nomeadamente pelo cumprimento dos requisitos gerais da
marcacao CE.

Os materiais de constru¢édo abrangidos por uma norma harmonizada ou que se encontrem aprovados
poruma Avaliagao Técnica Europeia, devem cumprir com o disposto no Regulamento (UE)n.° 3052011
de 9 de Marcgo, que estabelece condigbes harmonizadas para a comercializagao dos produtos de
construgdo, nomeadamente pelo fornecimento de uma copia da declaragao de desempenho, em

suporte de papel ou eletronico e em portugués.
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Desenhos relacionados: Especificagdes relacionadas:
Nao aplicavel ESPTRA002; ESPTRA003
1. OBJETIVO

Esta especificagdo decorre do SGI e tem como objetivo definir as especificagbes para a execugdo de nds
para redes deagua.

2. AMBITO
A presente especificagédo é aplicavel a execucao de nos para redes de agua.

3. VARIAVEIS, PARAMETROS OU TOLERANCIAS
3.1. DISPOSICOES GERAIS

3.1.1. Apresente especificacéo técnica aplica—se a execugao de todos os nés definidos na solugao base
do projeto, a eventuais variantes propostas pela entidade executante e que hajam merecido a
aprovagao pelodono de obra, ou a eventuais variantes indicadas pelafiscalizagdo durante aexecugdoda
obra.

3.2. ARMAZENAMENTO, TRANSPORTE EMANUSEAMENTO

3.2.1. Os acessorios devem ser armazenados até ao momento da sua montagem em local abrigado,
devendo ser protegido da entrada de materiais estranhos. E proibida a aplicagdo em obra de acessérios
que nao se encontrem devidamente limpos ou que ja tenham sido utilizados;

3.2.2. Paraefeitos de verificagao e ensaio, os acessorios serao repartidos em lotes no local da obra,
sendo cadalote constituido porunidades das mesmas dimensdes nominais, damesma classe de pressao
e do mesmofabricante;

3.2.3. Os ensaios devem ser realizados em laboratério acreditado, sendo feita a amostragem de cada
lote depois de sujeito a inspec¢éao geral e sem se substituir nenhum dos acessorios eventualmente
rejeitados. Os ensaios deverao ser executados de acordo com normaliza¢éo aplicavel e consoante o tipo
de tubagem aensaiar;

3.2.4. Durante o manuseamentodevemevitar-se golpes, riscos e outras operag¢des que possamdanificar
0S acessorios;

3.2.5. Aarea de armazenamento deve ser proxima do local de trabalho e o piso deve ser liso e nivelado.
Os acessorios devem ser armazenados ao abrigo de fontes de calor e fora do contacto com elementos
cortantes, 6leos egasolinas.

3.3. REGRAS DE EXECUGAO EMONTAGEM
3.3.1. Disposicdes gerais

3.3.1.1. Deverao ser tomadas todas as precaug¢des no sentido de evitar a entrada nas tubagens e
acessorios de quaisquer substancias, corpos estranhos ou de agua, eventualmente presente nas valas.
Sempre que se verifiquem paragens durante o processo de assentamento dos acessorios, os topos livres
deverao ser vedados por processos apropriados, a aprovar pela fiscalizagao;

3.3.1.2. Nos n6s a executar deverao ser sempre utilizados acessorios em ferro fundido ductil flangeados,
exceto nos casos de ligagédo a acessorios existentes com outro tipo de ligagéo, apos prévio acordo da
fiscalizagao;

3.3.1.3. Ascurvas e cones de redugao quandoinstaladas junto aos nés deverao ser em ferro fundido
ductil flangeados. As curvas inseridas ao longo das tubagens, deverao serno material da tubagem e com
ligagéo por abocardamento (PVC ou FFD) ou soldadura (PEAD). Os cones inseridos ao longo das
tubagens, deverao ser sempre em ferro fundido ductil e com ligagéo por abocardamento (PVC ou FFD)
ou em PEAD e ligagéo por soldadura (PEAD);
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3.3.1.4. Quando se verifica a necessidade de ligagéo de tubagens no material de PEAD através de juntas
naosoldadas,deveraprever—seautilizagdode umcasquilho fanelemagoinox paraotubo PEAD;

3.3.1.5. Para nés de diametro superior ou igual a DN200 mm deverao ser colocadas juntas de
desmontagem e sempre que possivel instalar estes n6s dentro de cdmaras de manobra. Estas camaras
deverao ser em betdo armado, dotadas de tampa de acesso em ferro fundido ductil com abertura util de
800mm e devidamente impermeabilizadas pelo exterior com betume asfaltico de modo a garantir a sua
estanquidade. As tampas de 800mm deveréao ser da classe de resisténcia de acordo com o local de
instalacado conforme definido na norma NP EN 124 - Dispositivos de entrada de sumidouros e
dispositivos de fecho de camaras de visita, para zonas de circulagéo de pedes e veiculos. Deverao ter o
logétipo da Entidade Gestora e inscrigdo “Aguas”, devendo igualmente ser metalizadas e pintadas.
Devera igualmente ser prevista a ventilagao das caixas, através de tubagem enterrada em PEAD @50
mm, ligada a um trogo exterior vertical em ferro galvanizado com o mesmo didmetro, pintado de cor
azul (pinturaepodxiaplicadaporimersao)e comventiladorde plasticonotopo. Adimensaointeriordas
caixas sera variavel em fungéo dos acessorios a instalar, devendo sempre ser garantida uma distancia
minima de 0,50 m, entre a parede e cada um dos acessorios, de modo a permitir o seu manuseamento;

3.3.1.6. Quando as valvulas forem instaladas enterradas (fora de cdmaras), serdo dotadas de conjunto
de manobra constituido por haste metalica maciga, com protecc¢ao anticorrosiva e de secgéo quadrada
minima de acordo com o ponto seguinte, por dado manobravel no topo da haste e tubo guia
incorporado em plastico. O tubo guia deve encaixar na valvula através da campanula de plastico
pertencente ao conjuntode manobrae ahaste deve acoplaraoveiode manobradavalvulaatravésde
noz em ferro fundido, sem que haja folga. O conjunto de manobra devera serinstalado no interior de
um tubo guia DN 125mm em PVC fPEAD PN6 e rematado na sua parte superior com cabega mével em
ferro fundido ductil, de tampa redonda com logétipo da Entidade Gestora, ou inscrigdo “Aguas”. Os
constituintes do conjunto de manobra e a cabe¢a movel constituem, desse modo, a solugdo adotada
paraevitaraentradadesolidosentreahaste demanobraeotuboguia. O conjuntode manobradevera
ser fornecido, de preferéncia, pelo mesmo fabricante das valvulas.

3.3.1.7. Dimensbes minimas da sec¢ao da haste macicga
- para valvulas DN60 a DN80 - 17,0 x 17,0 mm

- para valvulas DN100 a DN150 - 18,0 x 18,0 mm

- para valvulas DN200 - 24,0 x 24,0 mm

- para valvulas maiores que DN200 - 25,0 x 25,0 mm

3.3.1.8. Nos casos onde as condutas de agua estejam instaladas a profundidades que permitam a
utilizagéo de conjuntos de manobra fixos constituidos por haste metélica maci¢a, poderao os mesmos
ser ajustados para alturas inferiores, procedendo—se ao corte da haste metalica maciga, devendo
salvaguardar—se a aplicagaoimediata de um produto anticorrosivo na extremidade cortada.

3.3.1.9. Nos casos onde as condutas estejam instaladas a grandes profundidades, deverdo utilizar-se
conjuntos de manobra telescopicos, em que a haste sera constituida por tubos quadrados de segéo
variavel de acordo com o ponto seguinte, conforme altura de recobrimento (para conseguir criaruma
haste telescépica), com protecéo anticorrosiva, dotadas por dado manobravel no topo da haste e tubo
guia incorporado em plastico. O tubo guia deve encaixar na valvula através da campanula de plastico
pertencente aoconjuntode manobraeahaste deve acoplaraoveiodemanobradavalvulaatravésde
noz em ferro fundido, sem que hajafolga. O conjunto de manobra devera ser instalado no interior de
um tubo guia DN 125mm em PVC fPEAD PNG6 e rematado na sua parte superior com cabega mével em
ferro fundido ductil, de tampa redonda com logétipo da Entidade Gestora, ou inscrigao “Aguas”. Os
constituintes do conjunto de manobra e a cabe¢a movel constituem, desse modo, a solugdo adotada
paraevitaraentradade solidosentreahaste demanobraeotuboguia. O conjuntode manobradevera
ser fornecido, de preferéncia, pelo mesmo fabricante das valvulas.

3.3.1.10. Dimensdes minimas da secc¢ao da haste telescopica
- para valvulas DN60 a DN80 - 17,0 x 17,0 mm
- para valvulas DN100 a DN150 - 18,0 x 18,0 mm
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- para valvulas DN200 - 24,0 x 24,0 mm
- para valvulas maiores que DN200 - 27,0 x 27,0 mm

3.3.1.11. As tampas redondas das cabegas méveis devem ter sistema de fecho com encaixe, e ranhura
na face exterior;

3.3.1.12. Os macigos de amarragao a executar deverao estar de acordo com a respetiva especificagao
técnica e desenho de pormenor;

3.3.1.13. De formaa possibilitar a drenagem das aguas na soleira das camaras, esta devera serinclinada
para um dos lados para facilitar a instalagédo de uma bomba de escorréncias amovivel, ou a ligagao para
uma rede pluvial ou para uma linha de agua;

3.3.2. Ligacoes flangeadas

3.3.2.1. Estas ligagdes deverao possuir sempre uma tela de borracha com alma de aco entre flanges de
forma a evitar o contacto direto entre elas, devendo o processo seguir as especificagdes do fabricante;

3.3.2.2. Afuragéo das flanges devera ser DIN 2501 f2502f2503;
3.3.2.3. As porcas, parafusos e anilhas deverao ser de ago zincado;

3.3.2.4. Nocasodeligacdes de tubagens de PEAD a nés flangeados deverao ser utilizados acessoérios do
tipo “Stubend” ou outros previamente aprovados pela fiscalizagéo.

3.4. OUTROS REQUISITOS

Os materiais mencionados nesta especificagdo devem cumprir comas disposi¢des do Regulamento (CE)
n.° 7652008 de 9 de Julho, que estabelece os requisitos de acreditacao e fiscalizagdo do mercado
relativos a comercializagdo de produtos, nomeadamente pelo cumprimento dos requisitos gerais da
marcagéao CE.

Os materiais de constru¢ao abrangidos por uma norma harmonizada ou que se encontrem aprovados
poruma Avaliagao Técnica Europeia, devem cumprir com o disposto no Regulamento (UE)n.° 3052011
de 9 de Marcgo, que estabelece condigbes harmonizadas para a comercializagao dos produtos de
construcdo, nomeadamente pelo fornecimento de uma cépia da declaragdo de desempenho, em
suporte de papel ou eletronico e em portugués.
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Execucao de Ramais de Bocas de Incéndio

Desenhos relacionados: Especificagcbes relacionadas:

Bocas de marcodeincéndio e Bocas deincéndio| ESPMAT021; ESPMAT022; ESPTRA001; ESPTRA003

de Passeio

1. OBJECTIVO

Esta especificagéo decorre do SGI e tem como objectivo definir as especificagbes para a execugéo de
ramais de bocas de incéndio.

2. AMBITO

A presente especificagdo € aplicavel a execugao de ramais de bocas de incéndio.

3. VARIAVEIS, PARAMETROS OU TOLERANCIAS

3.1. DISPOSICOES GERAIS

3.1.1. Apresente especificacdo técnica aplica—se a execugao de todos os ramais de bocas de incéndio;
3.1.2. O movimento de terras sera feito de acordo com a ESPTRA001 — Execugéo de Movimentos de
Terras para Redes e Ramais de Agua;

3.1.3. Ainstalagdodastubagens deverarespeitaraESPTRAQ03 - Aplicacdode Tubagens paraRedesde
Agua.

3.2. REGRAS DE EXECUGAO EMONTAGEM

3.2.1. Boca de rega, lavagem ou incéndio

3.2.1.1. Serao instaladas conforme desenho tipo “Bocas de rega, lavagem ou incéndio”;

3.2.1.2. Aderivagao sera efetuada com bragadeira de ferro fundido ductil (FFD), com saida roscada de
12" e instalada com saida sobre o extradorso superior da tubagem;

3.2.1.3. Apos a bragadeira devera ser colocado um joelho roscado MfF em latdo, em poliacetal ou em
polipropileno (PP), com casquilho e anéis de aperto freforgco no material de poliacetal ou ago inoxidavel,
possuindo um batente no interior para encosto da tubagem, n&o podendo haver qualquer contacto
entre o travamento e o vedante;

3.2.1.4. Atubagem sera em PEAD, classe 1.0 MPa;

3.2.1.5. Otrogo vertical do ramal sob a boca de incéndio sera em PVC roscado de DN 50mm (17%2");
3.2.1.6. Asligagdes entre as tubagens de PEAD e os acessdrios seréo por “Racord” de rosca macho em
latédo, em poliacetal ou em polipropileno (PP), com casquilho e anéis de aperto freforco no material de
poliacetal ou ago inoxidavel, possuindo um batente no interior para encosto da tubagem, ndo podendo
haver qualquer contacto entre o travamento e o vedante;

3.2.1.7. De acordo com o desenho “Bocas de rega, lavagem ou incéndio”, no ramal de bocas de incéndio
de passeio devera serinstalada no passeio umavalvula de seccionamento de cunha elastica de DN
40mm (172"), com dado e tubo de guia DN 125mm e caixa cilindrica de campanula com tampa quadrada;

3.2.2. Boca de incéndio de marco
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3.2.2.1. Serao instaladas em caixas de betéo prefabricadas conforme desenho tipo “Bocas de Incéndio
de Marco”;

3.2.2.2. Aderivagao sera efetuada com bragadeira de ferro fundido ductil (FFD), com saida roscada de
172" e instalada com saida sobre o extradorso superior da tubagem;

3.2.2.3. Apos a bragadeira devera ser colocado um joelho roscado MfF em latdo, em poliacetal ou em
polipropileno (PP), com casquilho e anéis de aperto freforco no material de poliacetal ou ago inoxidavel,
possuindo um batente no interior para encosto da tubagem, ndo podendo haver qualquer contacto
entre o travamento e o vedante;

3.2.2.4. Atubagem sera em PEAD, classe 1.0 MPa;

3.2.2.5. Asligacdes entre as tubagens de PEAD e os acessorios serao por “Racord” de rosca macho em
latdo, em poliacetal ou em polipropileno (PP), com casquilho e anéis de aperto freforco no material de
poliacetal ou ago inoxidavel, possuindo um batente no interior para encosto da tubagem, ndo podendo
haver qualquer contacto entre o travamento e o vedante;

3.2.2.6. De acordocomodesenho “Bocas de Incéndio de Marco”, devera serinstalada, na prumada,
uma valvula de seccionamento do tipo passador macho-esférico com manipulo que permite a
substituicdo da boca de incéndio sem a interrupgéo do abastecimento narede publica;

3.2.2.7. O trogo vertical do ramal entre o passador macho-esférico com manipulo e a boca de incéndio
seraem PVC roscado DN 50mm (17%2”), devendo ainda ser preenchido com areia ou p6 de pedra, no
restante trogo vertical abaixo do passador;

3.2.2.8. Os marcos deverao ser pintados de cor branca e as portinholas em preto ou cinzento. Seréao
admitidas excecdes, devidamentejustificadas, porquestdesde estéticae foudeenquadramento;
3.2.2.9. AportinholaovalseraemFF comasdimensdes minimas Uteisem alturade 29cmelargurade
15¢cm, o aro devera possuir dimensdes minimas uteis em altura de 34cm e largura de 21cm. Devera
possuir fechadura tipo ou sextavada, e o logétipo da Entidade Gestora.

3.3. OUTROS REQUISITOS

Os materiais mencionados nesta especificagdo devem cumprircomas disposi¢ées do Regulamento (CE)
n.° 76512008 de 9 de Julho, que estabelece os requisitos de acreditagao e fiscalizagdo do mercado
relativos a comercializagdo de produtos, nomeadamente pelo cumprimento dos requisitos gerais da
marcagéao CE.

Os materiais de constru¢édo abrangidos por uma norma harmonizada ou que se encontrem aprovados
poruma Avaliacdo Técnica Europeia, devem cumprir com o disposto no Regulamento (UE) n.°305f2011
de 9 de Marco, que estabelece condi¢gdes harmonizadas para a comercializagdo dos produtos de
construcdo, nomeadamente pelo fornecimento de uma coépia da declaragédo de desempenho, em

suporte de papel ou eletrénico e em portugués.
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Desenhos relacionados: Especificagcbes relacionadas:
Nao aplicavel Nao aplicavel
1. OBJETIVO

Esta especificacdo decorre do SGI e tem como objetivo definir as especificagdes para a execugéo de
ensaios de pressao para redes de agua.

2. AMBITO

A presente especificagédo € aplicavel a execugao de ensaios de pressao para redes de agua.

3. VARIAVEIS, PARAMETROS OUTOLERANCIAS

3.1. DISPOSICOES GERAIS

3.1.1. Estaespecificacdo dizrespeito arealizagao do ensaio de pressao a efetuar nas condutas dos
sistemas de abastecimento de agua. O seu objetivo é permitir verificar a estanquidade e a estabilidade
das condutas antes da sua entrada em servico;

3.1.2. Os ensaios consistem no enchimento das canalizagbes com elevacao gradual da sua pressao
interna por meio de bomba manual ou mecanica e namedi¢gaoda aguanecessaria para os diferentes
ajustes de pressao.

3.2. RESPONSABILIDADE DOS ENSAIOS

3.2.1. Aresponsabilidade de execugao dos ensaios de pressao das condutas é da entidade executante;
3.2.2. Sera por conta da entidade executante tudo o que seja necessario para a realizagédo dos ensaios,
incluindo o equipamento de bombagem e fornecimento da agua nos diferentes locais dos ensaios.
Todos os ensaios carecem de aprovacao do dono da obra e tém de ser realizados na presenga da
fiscalizagéo, a qualtemde ser prevenida atempadamente da data e do local de realizagdo dos mesmos;
3.2.3. Os resultados dos ensaios constarao de relatorio escrito a elaborar pela entidade executante e a
aprovar pelafiscalizacao.

3.2.4. Aaguaa utilizar deve provir darede publica de distribuicdo de agua., contabilizada através de
contador a fornecer pelo dono de obra, e os equipamentos utilizados nos trabalhos descritos nesta
especificagao devem ser de uso exclusivo em agua propria para consumo humano.

3.3. DESCRIGAO DO ENSAIO

3.3.1. Deverao ser ensaiados todos os trogos das condutas ja com todos os acessorios, ramais e
derivagdes devidamente executados;

3.3.2. O ensaio da totalidade da rede sera feito subdividindo a mesma em trogos ou zonas a ensaiar, em
fungéo das caracteristicas da mesma. Essa divisdo em trogos devera ser proposta pela entidade
executante, com o prévio acordo da fiscalizagdo. Cada trogo a ensaiar nao devera ter comprimento total

superior a 1000 m;
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3.3.3. Ostrogos aensaiar deverao estar devidamente amarrados para evitar os deslocamentos das
condutas durante os ensaios. Regra geral, os ensaios sé se deverao iniciar apds a cura do betao aplicado
NOs Macigos, a menos que se usem escoramentos ou tirantes provisorios;

3.3.4. Sempre que possivel, os ensaios deverao serrealizados com as juntas da tubagem e os acessorios
adescoberto para se poder detetar, por inspecao visual, as eventuais deficiéncias de execugéo das
juntas;

3.3.5. O trogo a ensaiar sera cheio com agua de modo a assegurar a expulsao total do ar;

3.3.6. Durante o enchimento verificar-se-a se os dispositivos de purga colocados nos pontos altos das
condutas, marcos deincéndio, bocas de incéndio e ventosas, estdo em funcionamento com as valvulas
de seccionamento abertas. Se no trogo a ensaiar ndo existirem érgaos que permitam a saida de ar, a
entidade executante deverainstalar dispositivos provisorios para esse efeito, ou utilizar os ramais

domiciliarios existentes;
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Desenhos relacionados: Especificagcbes relacionadas:
Nao aplicavel Nao aplicavel
1. OBJETIVO

Estaespecificagao decorre do SGletem como objetivo definiras especificacdes paraaexecugaodetelas
finais para redes de agua.

2. AMBITO

A presente especificacédo € aplicavel as telas finais para redes de agua.

3. VARIAVEIS, PARAMETROS OU TOLERANCIAS

3.1 CONSIDERAGOES GERAIS

3.1.1. Esta especificagao diz respeito a realiza¢éo de telas finais de redes publicas de distribuicéo de
agua. O seu objetivo é permitir que o cadastro dos sistemas publicos de distribuicdo de dgua seja 0 mais
fidedigno e completopossivel,

3.1.2. As telas finais sdo constituidas por desenhos em CAD das infra-estruturas com todos os
pormenores, devendo ser acompanhadas de fotografias, e um levantamento local ou cartografia
vetorial atualizada no caso dos loteamentos, cuja configuragéo urbanistica é nova;

3.1.3. Os desenhos CAD devem ser feitos a escala 1f1 em milimetros e numa versdo AutoCad 2000 ou
superior;

3.1.4. Afolhautilizadaparaimpressao e quelimitaosdesenhos, poderaserA0,A1,A2ouA3 edevera
ter as marcagdes para as dobras;

3.1.5. As layers a utilizar e respetiva formatagao (nome, cor, espessura, tipo de linha, etc) estao
discriminados num ficheiro designado “desenhotipo_v01.dwg” que se encontra no servidor, na pasta
Cartografia\Desenhos tipo. Sempre que entrar em vigor uma nova versao do ficheiro, a Gestao da
Informacéo Cadastral sera responsavel pela sua divulgagéo através do envio de um email a todos os
utilizadores de Autocad;

3.1.6. No caso das empreitadas, o empreiteiro deve entregar no ato de apresentagao dos Autos de
Medicao justificativos em papel e fou em suporte informatico baseado em software Autocad, das
infraestruturas definitivas, colocadas em servigo no periodo a que reportam os autos de medigao, da
rede de agua em funcionamento. As telas finais de toda a empreitada devem ser a sumula dos
justificativos apresentados durante a empreitada;

3.1.7. Deveraoserentregues 3 (trés)copias em papel, paraocasodos loteamentos, e 2 (duas)parao
caso das empreitadas e prolongamentos. Devera também ser sempre entregue 1 (cépia) em suporte
informatico;

3.1.8. Asimbologia a utilizar sera a definida no Decreto—Regulamentarn.® 23195, de 23 de Agosto.
3.2. REFERENCIAS GEOGRAFICAS
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3.2.1 Os levantamentos topograficos e a georreferenciacéo dos elementos devem ser efetuados com
base nas seguintesespecificagdes:

1.1.1. Datum Lisboa (IPCC),

1.1.2. Elipséide de Hayford,

1.1.3. Datum Altimétrico Nacional,

1.1.4. Sistema de coordenadasretangulares,

1.1.5. Projecéo cartografica Gauss—Kruger,

1.1.6. Equidistancia das curvas de nivel 1 m na escala 1:1000,

1.1.7. Ligacédo arede geodésica Nacional.

3.3. CARTOGRAFIA DE BASE f LEVANTAMENTO LOCAL

3.3.1. Nocasode loteamentos em que a configuragdo urbanistica foi alterada, ou quando ndo exista
cartografia de base, a apresentagao do tragado das condutas em planta, com apoio cartografico ou
topografico é essencial, tendo em vista a integragéo desta informagao no SIG;

3.3.2. Olevantamento topografico deveraseguir, naforma e conteudo, uma estrutura (niveis, cores,
espessuras, tipos de traco, simbologia e estilos de letra) igual a adotada na cartografia de base, no caso
de estatersidofornecida, ou caso contrario devera seguir as layers definidos na cartografia de base
existente do concelho;

3.3.3. A cartografia devera ser entregue em ficheiros de referéncia externa, como cartografia vetorial do
municipio, caso exista e esteja atualizada. Em contrario deverd ser feito um levantamento topografico
de uma faixa de 30m ao longo da conduta, para permitir a localizagao.

3.4. ELEMENTOS A REPRESENTAR E A REFERENCIAR

3.4.1. Paraarede de distribuicdo de agua foram considerados os seguintes elementos necessarios
representar e referenciar:

1.1.1. CONDUTAS,

1.1.2. CAUDALIMETROS,

1.1.3. NOS,

1.1.4. CONES EMLINHA,

1.1.5. CURVAS EMLINHA,

1.1.6. BOCAS DE INCENDIO,

1.1.7. MARCOS DE AGUA,

1.1.8. VENTOSAS,

1.1.9. DESCARGAS DE FUNDO,

1.1.10. CAMARAS DA PERDA DECARGA,

1.1.11. DISPOSITIVOS REDUTORES DEPRESSAO,

1.1.12. ESTAGOES ELEVATORIA DE AGUAf HIDROPRESSORES,
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1.1.13. GRUPOS DE BOMBAGEM,
1.1.14. RESERVATORIOS,
1.1.15. VALVULAS DE RAMAL DE AGUA.

3.4.2. CONDUTAS

3.4.2.1. A rede de distribuicdo de agua destina-se a transportar, efou distribuir, em boas condi¢cdes de
funcionamento hidraulico aagua;

3.4.2.2. Caso nao existam nos ou outros pontos notaveis das redes, referidos nos pontos seguintes, em
trogo retilineos das condutas é obrigatdrio referenciar a sua localizagdo em pontos que distem entre si
no maximo 100 metros;

3.4.2.3. Asreferéncias e caracteristicas das condutas a representar nas telas finais sdo as constantes no

quadro seguinte:

Designacao da Conduta -

Dados a fornecer

Diametro nominal da conduta (mm)

Diametro interior da conduta (mm)

Data de colocagao em servico (mmfaa)

Tipo de material (tabela)

Classe de pressao (Mpa)

Notas
Tabela de Materiais Condutas
PVC
PEAD
FFD
outros
3.4.3 CAUDALIMETROS

3.4.3.1. Instrumento utilizado para fazer medi¢des de caudal,
3.4.3.2. Asreferéncias e caracteristicas a representar nas telas finais sdo as constantes no quadro

seguinte:
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Designacao do Caudalimetro -

Dados a fornecer

Diametro do caudalimetro (mm)

Diametro nominal da conduta associada (mm)

Material da conduta associada

Data de colocagao em servico (mmfaa)

Marca

Modelo

Notas

3.4.4.NOS

3.4.4.1. Elemento virtual composto por varios érgaos darede; 3.4.4.2. Os elementos associados aos nés:
a
b

Tés,

Valvulas,

o O

Cones,

)
)
) Juntas,
)
e)

Curvas,

f) Cruzetas;

3.4.4.3 As referéncias e caracteristicas dos nds a representar nas telas finais sdo as constantes no

quadro seguinte:

Designacao do N6 -

Dados a fornecer

Cota do fio de agua do té ou cruzeta (m)

Data de colocagao em servico (mmfaa)

Notas
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Desenho de pormenor (Jpg ou Autocad)

3.4.4.4. Otééumodrgaoque permite ajungaode 3 condutas. Asreferéncias e caracteristicasdostésa

representar nas telas finais séo as constantes no quadro seguinte:

DesignagaodoN6 -

Designacdo doTé

Dados a fornecer

Marca

Tipo de ligagao (Tabela)

Tipo de material (Tabela)

Data de colocacao em servigo (mmfaa)

Diametro nominal da tubagem de entrada (mm)

Diametro nominal da tubagem de saida 1 (mm)

Diametro nominal da tubagem de saida 2 (mm)

Notas

Tabela de Materiais

FFD

Ferro Fundido Ductil

PEAD

Polietileno de Alta

Densidade
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Tabela de Tipo de Ligacéo

Flangeado

Soldadura topo a topo

Eletrossoldadura

3.4.4.5. Avalvula é o 6rgao cuja manobra permite interromper ou restabelecer o fornecimento de dgua

em ambos os sentidos. As referéncias e caracteristicas das valvulas a representar nas telas finais sdo as

constantes no quadroseguinte:

Designac@o doNo6 -

Designacéo da Valvula -

Dados a fornecer

Marca

Modelo

Tipo de ligagao (Tabela)

Tipo de material (Tabela)

Tipo de valvula (Tabela)

Data de colocacao em servigo (mmfaa)

Diametro nominal da tubagem de entrada (mm)

Diametro nominal da tubagem de saida (mm)

Tipo de fungao (Tabela)

Valor da pressao nominal da valvula (Mpa)

Fechada (SimfN&o)

Notas

Tabela de Tipo de Valvulas

Cunha elastica

Borboleta

Tabela de Fungdes das Valvulas

Seccionamento

Separadora patamares

RetencadofRegulacao
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Tabela de Materiais Valvulas

FFD Ferro Fundido Ductil

Tabela de Tipo de Ligacao

Flangeado

3.4.4.6. Ajunta é o 6rgao que permite o reajustamento da tubagem face a dilatagao ou retragéo do

material. As referéncias e caracteristicas das juntas a representar nas telas finais séo as constantes no

quadro seguinte:

Designacao doNo6 -

Designagéao da Junta -

Dados a fornecer

Marca

Tipo de ligagao (Tabela)

Tipo de material (Tabela)

Tipo de junta (Tabela)

Data de colocagao em servico (mmfaa)

Diametro nominal da tubagem de entrada (mm)

Diametro nominal da tubagem de saida (mm)

Notas

Tabela de Materiais Juntas

FFD

Ferro Fundido Ductil

PEAD

Polietileno de Alta Densidade

Tabela de Tipo de Junta

Multimateriais

Flangeada

Cega

Eletrossoldadura

Soldadura topo a topo
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Tabela de Tipo de Ligacao

Flangeado

Soldadura topo a topo

Eletrossoldadura

3.4.4.7. O cone é o 6rgao que permite a variagéo de didmetro nas condutas de abastecimento de agua.
As referéncias e caracteristicas dos cones inseridos nos nés a representar nas telas finais sao as

constantes no quadroseguinte:

N6 - Designagao do Cone -

Dados a fornecer

Marca

Tipo de ligagao (Tabela)

Tipo de material (Tabela)

Data de colocacao em servigo (mmfaa)

Diametro nominal da tubagem de entrada (mm)

Diametro nominal da tubagem de saida (mm)

Notas

Tabela de Materiais Juntas

FFD Ferro Fundido Ductil

PEAD Polietileno de Alta Densidade

Tabela de Tipo de Ligacéo

Flangeada

Eletrossoldadura

Soldadura topo a topo

3.4.4.8. A curva é o 6rgao que permite a mudanca de dire¢gdo nas condutas de abastecimento de agua.
As referéncias e caracteristicas das curvas inseridas nos nds a representar nas telas finais sdo as

constantes no quadroseguinte:
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Designacao doNo6 - Designagéao da Curva—

Dados a fornecer

Marca

Tipo de ligagao (Tabela)

Tipo de material (Tabela)

Data de colocagao em servico (mmfaa)

Diametro nominal da tubagem de entrada (mm)

Diametro nominal da tubagem de saida (mm)

Curvatura (graus)

Notas

Tabela de Materiais Curvas

PEAD Polietileno de Alta Densidade
FFD Ferro Fundido Ductil
Tabela de Tipo de Ligagao
Flangeada

Eletrossoldadura

Soldadura topo a topo

3.4.4.9. A cruzeta é um 6rgao que permite a jungéo de 4 condutas. As referéncias e caracteristicas das

cruzetas a representar nas telas finais sdo as constantes no quadro seguinte:

Designacéo doN6 - Designacéao da Cruzeta -

Dados a fornecer

Marca

Tipo de ligagao (Tabela)

Tipo de material (Tabela)

Data de colocacao em servigo (mmfaa)
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Diametro nominal da tubagem de entrada (mm)

Diametro nominal da tubagem de saida 1 (mm)

Diametro nominal da tubagem de saida 2 (mm)

Diametro nominal da tubagem de saida 3 (mm)

Notas

3.4.5. CONES EMLINHA

Tabela de Materiais

FFD Ferro Fundido Ductil

PEAD Polietileno de Alta Densidade

Tabela de Tipo de Ligacéo

Flangeada

Soldadura topo a topo

Eletrossoldadura

3.4.5.1. O cone é o 6rgéo que permite a variagéo de didmetro nas condutas de abastecimento de agua.

Asreferéncias e caracteristicas dos cones instalados emlinha nas condutas a representar nas telas finais

s&o as do quadro seguinte:

Designacéo do Cone -

Dados a fornecer

Marca

Tipo de ligagao (Tabela)

Tipo de material (Tabela)

Data de colocacao em servigo (mmfaa)

Diametro nominal da tubagem de entrada (mm)

Diametro nominal da tubagem de saida (mm)

Notas
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Tabela de Materiais Cone

FFD

Ferro Fundido Ductil

PEAD

Polietileno de Alta Densidade

PVC

Policloreto de vinilo

Tabela de Tipo de Ligagéo

Bocas

Flangeada

Soldadura topo a topo

Eletrossoldadura

3.4.6. CURVAS EMLINHA

3.4.6.1. Acurva é o 6rgao que permite a mudanga de diregao nas condutas de abastecimento de agua.

Asreferéncias e caracteristicas das curvas instaladas emlinha nas condutas arepresentar nas telasfinais

sao as do quadro seguinte:

Designacao da Curva -

Dados a fornecer

Marca

Tipo de ligagao (Tabela)

Tipo de material (Tabela)

Data de colocacao em servigo (mmfaa)

Diametro nominal da tubagem de entrada (mm)

Diametro nominal da tubagem de saida (mm)

Curvatura (graus)

Notas

Tabela de Materiais Curvas

PVC

Policloreto Vinilo

PEAD

Polietileno de Alta Densidade
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FFD Ferro Fundido Ductil

Tabela de Tipo de Ligacéo

Bocas

Flangeada

Soldadura topo a topo

Eletrossoldadura

3.4.7. BOCAS DE INCENDIO

3.4.7.1. A boca de incéndio é o 6rgao instalado na rede para combate direto aos incéndios, dado
permitir a ligacao direta de uma mangueira através de acessorio “Storz”;

3.4.7.2. Asreferéncias e caracteristicas a representar nas telas finais sdo as constantes no quadro

seguinte:

Designacao da Boca de Incéndio -

Dados a fornecer

Marca

Diametro nominal do ramal (mm)

Material do ramal (Tabela)

Data de colocagao em servico (mmfaa)

Diédmetro nominal da conduta (mm)

Tipo de boca (Tabela)

Tipo de derivagao (Tabela)

Notas

Tabela de Tipo Boca

Passeio

Parede

Tabela de Materiais Ramais das Bocas Incéndio

PVC Policloreto Vinilo
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PEAD Polietileno de Alta Densidade

Tabela de Tipo de Derivagao

Abragadeira de FFD

3.4.8. MARCO DE AGUA

3.4.8.1. O marco de agua é o 6rgéao instalado na rede para combate direto aos incéndios ou ao
enchimento de autotanques dos Bombeiros, dotado de trés saidas com acessorios “Storz”;

3.4.8.2. Asreferéncias e caracteristicas a representar nas telas finais sdo as constantes no quadro

seguinte:

Designagado do Marco de Agua -

Dados a fornecer

Marca

Modelo

Diametro nominal do ramal (mm)

Material do ramal (Tabela)

Diametrodastrés saidas domarco (mmfmmjfmm)

Data de colocacao em servigo (mmfaa)

Diametro nominal da conduta (mm)

Notas

Tabela de Materiais Ramais dos Marcos de Agua

PVC Policloreto Vinilo
PEAD Polietileno de Alta Densidade
FFD Ferro Fundido Ductil

3.4.9. VENTOSAS
3.4.9.1. Aventosa é o 6rgao instalado na rede (de funcionamento automatico ou nao) destinado a
expulsao do aracumulado em ponto alto e também, na ocorréncia de depressao, a reposi¢ao da pressao

atmosférica. E um 6rgéo de seguranga;
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3.4.9.2. Asreferéncias e caracteristicas a representar nas telas finais sdo as constantes no quadro

seguinte:

Designacao da Ventosa -

Dados a fornecer

Marca

Modelo

Tipo de Ventosa (Tabela)

Tipo de Funcgéo (Tabela)

Tipo de Alojamento (Tabela)

Material da Ventosa (Tabela)

Diédmetro nominal do ramal (mm)

Material do ramal (Tabela)

Data de colocagao em servico (mmfaa)

Diédmetro nominal da conduta (mm)

Notas

Tabela de Tipo de Ventosa

Ventosa

Purgador

Tubo Piezométrico

Tabela de Tipo de Fungéao

Triplo Efeito

Duplo Efeito

Simples

Tabela de Materiais Ramais das Ventosas

PVC Policloreto Vinilo
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PEAD

Polietileno de Alta Densidade
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FFD Ferro Fundido Ductil

Tabela de Materiais de Ventosas

FFD Ferro Fundido Ductil

Tabela de Tipo de Alojamento

Marco

Caixa Enterrada

3.4.10. DESCARGAS DE FUNDO

3.4.10.1. Adescarga de fundo é o érgao que permite o esvaziamento total das condutas e a sua limpeza
integral, permitindo a remocgao de soélidos depositados nos pontos baixos. Sdo normalmente instaladas
nos pontos baixos das condutas;

3.4.10.2. Asreferéncias e caracteristicas arepresentar nas telas finais sao as constantes no quadro

seguinte:

Designacéo da Descarga de Fundo -

Dados a fornecer

Tipo de Derivagao (Tabela)

Tipo de Descarga (Tabela)

Data de colocagao em servico (mmfaa)

Diametro nominal da conduta (mm)

Diametro nominal do ramal de descarga (mm)

Material do ramal de descarga (Tabela)

Notas

Tabela de Tipo de Derivagao

N6 simples enterrado

N6 no interior de caixa

Tabela de Tipo de Descarga
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Coletor pluvial

Linha de agua

Valeta

Caixa afogada

Tabela de Materiais Ramais de Descarga

PVC Policloreto Vinilo
PEAD Polietileno de Alta Densidade
FFD Ferro Fundido Ductil

3.4.11. CAMARAS DE PERDA DE CARGA

3.4.11.1. A cdmara de perda de carga destina-se a reduzir o valor da presséo nas condutas, por forma a
evitar o abastecimento & entrada das redes prediais com pressées superiores a 0,60 Mpa. A saida das
CPC apresséao é 0;

3.4.11.2. Asreferéncias e caracteristicas arepresentar nas telas finais sao as constantes no quadro

seguinte:

Designacao da Camara de Perda de Carga -

Dados a fornecer

Cota de soleira (m)

Data de colocagao em servico (mmfaa)

Volume (m3)

N° de células

Notas
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3.4.12. DISPOSITIVOS REDUTORES DE PRESSAQ

3.4.12.1. O dispositivo redutor de pressdo destina-se a reduzir o valor da pressdo nas condutas, por
formaaevitaroabastecimentoaentrada dasredes prediais compressdes superioresa0,60 MPa;
3.4.12.2. Asreferéncias e caracteristicas arepresentar nas telas finais sdo as constantes no quadro

seguinte:

Designacao do Dispositivo Redutor de Presséo -

Dados a fornecer

Tipo de instalagao (Tabela)

Numero de valvulas redutoras instaladas

Diametro da(s) valvula(s) redutora(s) de pressao

Data de colocagao em servico (mmfaa)

Diédmetro nominal da conduta (mm)

Diametro nominal do ramal de ligagao (mm)

Material do ramal de ligagéo (Tabela)

Notas

Tabela de Tipo de Instalagao

Armario apoiado

Caixa enterrada

Tabela de Materiais Ramais de Ligagao

PVC Policloreto Vinilo
PEAD Polietileno de Alta Densidade
FFD Ferro Fundido Ductil

3.4.13. ESTACOES ELEVATORIAS DE AGUA fHIDROPRESSORES
3.4.13.1. Instalagdo que permite o transporte das aguas por bombagem (elevagédofgrupos de
bombagem), para locais situados a altitudes superiores;
3.4.13.2. Asreferéncias e caracteristicas arepresentar nas telas finais sdo as constantes no quadro
seguinte:
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Designagao da Estacdo Elevatéria de Agua -

Dados a fornecer

Cota de soleira (m)

Cota do Terreno (m)

Data de colocagao em servico (mmfaa)

N.° Células

Tipo de Instalagéo (Tabela)

Volume do reservatério associado (m3)

Altura do reservatoério associado (m)

Largura do reservatério associado (m)

Comprimento do reservatdério associado (m)

Material do reservatério associado (Tabela)

Niveis minimo, da estacdo elevatéria (m)

Niveis de arranque, da estagao elevatoria (m)

Niveis de paragem, da estacao elevatoria (m)

Niveis de alarme, da estagao elevatoria (m)

Numero de bombas

Tipo de energias (Tabela)

Valor da poténcia (Kw)

Cédigo EDP

Notas

Desenho de pormenor (Jpg ou Autocad)
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Tabela de Materiais

Betao

Anéis pré-fabricados

Pré-fabricada

Tabela de Tipo Energia

BT Baixa Tensao
BTE Baixa Tensao
AT Alta Tensao

Tabela de Tipo de Instalagao

Bombas a seco

Bombas submersiveis

3.4.13.3. Deveréo ser entregues compilagbes técnicas com toda a documentacéo relativa a todos os

equipamentos elétricos e mecanicos.

3.4.14 GRUPOS DE BOMBAGEM

3.4.14.1. Asreferéncias e caracteristicas arepresentar nas telas finais sdo as constantes no quadro

seguinte:

Designagao do Grupo de Bombagem -

Dados a fornecer

Marca do grupo

Modelo do grupo

Data de colocacao em servigo (mmfaa)

Valor do caudal debitado para cada bomba (m3fs)

Valor da poténcia (Kw)

Altura total de elevagéo (m)

Rendimento (%)
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Notas

3.4.14.2. Deveréo ser entregues compilagdes técnicas com toda a documentacgéo relativa aos grupos de

bombagem.

3.4.15 RESERVATORIOS

3.4.15.1. Pordefinicao, étodo o equipamentodotado de umvolume destinado ao armazenamentoda
agua. Sao utilizados para conter uma reserva de agua que, durante a descarga, apresenta uma pressao
dependente da altura do mesmo;

3.4.15.2. Asreferéncias e caracteristicas arepresentar nas telas finais sdo as constantes no quadro

seguinte:

Designacéo do Reservatério -

Dados a fornecer

Cota de soleira (m)

Cota do Terreno (m)

Data de colocagao em servico (mmfaa)

N.° Células

Tipo de Reservatério (Tabela)

Volume (m3)

Diametro das células (m)

Altura das células (m)

Notas

Desenho de pormenor (Jpg ou Autocad)
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Tabela de Tipo de Reservatério

Apoiado

Semi-enterrado

Enterrado

Elevado

3.4.15.3. Deveréao ser entregues compilagbes técnicas com toda a documentacéo relativa a todos os
equipamentos elétricos emecanicos.
3.4.16. VALVULAS DE RAMAL PREDIAL
3.4.16.1. Avalvula de ramal predial permite a interrupgédo do fornecimento de agua a rede predial de
cada edificacgao, situando—se préximo do limite da propriedade. Sera este 6rgao cuja localizagédo devera
serreferenciada, sendo-lhe associadaatubagemdoramal. Asreferéncias e caracteristicas arepresentar

nas telas finais sdo as do quadro seguinte:

Designacéao do Ramal Predial -

Dados a fornecer

Tipo de valvula de ramal (Tabela)

Localizacdo da valvula de ramal (Tabela)

Diédmetro da vélvula de ramal (mm)

Data de colocacao em servigo (mmfaa)

Diametro nominal da tubagem do ramal (mm)

Material da tubagem do ramal (Tabela)

Notas

Tabela de Tipo de Valvulas de Ramal

Passador esférico com manipulo

Cunha elastica

Tabela Localizagao de Valvulas de Ramal

Na parede f muro

No passeio
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Na faixa de rodagem

Na berma nao pavimentada

Tabela de Materiais Ramais Prediais

PVC Policloreto Vinilo
PEAD Polietileno de Alta Densidade
FFD Ferro Fundido Ductil
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Lavagem e Desinfecdo de Condutas de Abastecimento de agua

Desenhos relacionados: Especificagcbes relacionadas:
N&o aplicavel ESPMATO032
1. OBJETIVO

Esta especificagcao decorre do SGI e tem como objetivo definir as especificagdes para o abastecimento
de redes de incéndio particulares.

2. AMBITO

A presente especificagao € aplicavel ao abastecimento de redes de incéndio particulares.

3. VARIAVEIS, PARAMETROS OUTOLERANCIAS

3.1. DISPOSICOES GERAIS

3.1.1. A concecéo dos sistemas prediais de combate a incéndios deve respeitar a legislacéo e
normalizagéo vigentes, e receber a aprovacao, quer da Autoridade Nacional de Protecgao Civil, quer do
Servigo Nacional de Bombeiros, incluindo o numero e tipo de dispositivos a instalar;

3.1.2. A presente especificacao refere apenas as regras preconizadas pela AC, E.M., para o
abastecimento das redes de incéndio prediais;

3.1.3. O ramal de abastecimento da rede de incéndio predial deve ser, preferencialmente, o mesmo que
abastece a rede de consumo doméstico;

3.1.4. O projeto do sistema de incéndio deve ser elaborado considerando as condigbes existentesna
rede publica de distribuicdo, nomeadamente, as disponibilidades de caudal e pressao de servigo e
prevendo eventuais interrupgdes ou restricdes no fornecimento de agua, no ambito do artigo 38.°do
Regulamento de Agua e de Aguas Residuais;

3.1.5. Nao poderao haver outros dispositivos ligados aos sistemas de extingéo de incéndios, para além
dos estritamente necessarios para esse efeito.

3.2. ESQUEMAS DE ABASTECIMENTO

3.2.1. Os sistemas de incéndio prediais devem ser dotados sempre com um contador independente de
qualqueroutrarede de abastecimento predial, comexcegao dos casos referidos noponto 3.2.5;
3.2.2. Admite—se acolocagao de um Unico contador paramedi¢cao dos consumos das redes domésticas e
do sistema de incéndios, nas situagdes de um unico contratante com consumo domeéstico semelhante
aos caudais previstos em projeto do sistema de incéndio;

3.2.3. O calibre do contador a instalar sera dimensionado pela AC, E.M., tendo em conta os consumos e
os caudais previstos em projeto, e ainstalagao do contador devera ser de acordo coma ESPTRAQ012;
3.2.4. Em todos os sistemas de incéndio deve ser instalada uma valvula de retengéo a jusante do
contador;

3.2.5. Paraocasodasredesde“sprinklers”, que sdo sistemas fixos de extingdo automatica poragua,

devera ser realizado um ramal unicamente para esta rede, independente de qualquer rede de
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abastecimento de agua, sem a instalagdo de contador. Devera serigualmente instalada valvula de
retencao, no inicio da rede predial;
3.2.6. Nao serdo permitidas quaisquer interligagdes entre a rede de incéndio e as restantes redes

prediais, a jusante do contador.

3.3. OUTROS REQUISITOS

Os materiais mencionados nesta especificagdo devem cumprircomas disposi¢ées do Regulamento (CE)
n.°765f2008 de 9 de Julho, que estabelece os requisitos de acreditagao e fiscalizagdo do mercado
relativos a comercializagdo de produtos, nomeadamente pelo cumprimento dos requisitos gerais da
marcacao CE.

Os materiais de construgao abrangidos por uma norma harmonizada ou que se encontrem aprovados
poruma Avaliacdo Técnica Europeia, devem cumprircom o disposto no Regulamento (UE)n.° 3052011
de 9 de Margo, que estabelece condi¢gdes harmonizadas para a comercializagdo dos produtos de
construgdo, nomeadamente pelo fornecimento de uma copia da declaragao de desempenho, em

suporte de papel ou eletronico e em portugués.
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Desenhos relacionados: Especificagbes relacionadas:

N&o aplicavel ESPMATO032

1. OBJETIVO

Esta especificagdo decorre do SGI e tem como objetivo definir as especificagcdes para a lavagem e
desinfecao de condutas de abastecimento de agua, bem como, para o controlo da eficacia destes
trabalhos.

2. AMBITO

Apresente especificagao é aplicavel as condutas novas do sistema publico de distribuicdo de agua, antes
da sua colocagao em servigo.

3. VARIAVEIS, PARAMETROS OU TOLERANCIAS

3.1. DISPOSICOES GERAIS

3.1.1. Os produtos a utilizar na lavagem e desinfecdo deverao ser adequados e eficazes para os
trabalhos a que se destinam, bem como, cumprir a legislagéo em vigor.

3.1.2. Estes produtos devem ser previamente aprovados pelo Dono de Obra, utilizando para o efeito o
impresso IMPIT021 A — Pedido de Aprovacéo de Materiais em Obra, acompanhado pelos seguintes
documentos:

- Ficha técnica do produto;

- Ficha de dados de segurancga do produto;

- Certificado véalido que comprove a sua adequabilidade para utilizagdo em sistemas publicos de
distribuicdo de agua para consumo humano.

3.1.3. As solugdes desinfetantes a utilizar poderao ser a base de peroxido de hidrogénio, cloro ou seus
derivados.

3.1.4. Sempre que julgue necessario a entidade executante podera solicitar pardmetros de qualidade
caracteristicosdaagua, de modo adefinirqual o desinfetante mais adequadoausar,bemcomoasua
concentracao e tempos de contacto.

3.1.5. Narealizagdo dos trabalhos deve ser cumprida a legislagdo em vigor e outros regulamentos
aplicaveis no que diz respeito a seguranga, higiene e saude no trabalho bem como aos impactes
ambientais associados.

3.1.6. Oregisto dalavagem e desinfecao das condutas, bem como da validagéo dos resultados das
analises devera ser realizado pela fiscalizagao, no impresso IMPIT021 F - Registo dos Ensaios de
Estanquidade e Desinfecdo de Redes de Abastecimento de Agua.

3.2. MEDIDAS PREVENTIVAS E CORRETIVAS DURANTE OS TRABALHOS

3.2.1. Os materiais a utilizar devem cumprir as normas em vigor para materiais a utilizar em contacto

com agua para consumo humano.
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3.2.2. Os materiais devem ser entregues pelo fornecedor corretamente embalados, € 0 mais proximo
possivel do momento da sua colocagdo. Devem ser acondicionados e transportados de modo a que nao
ocorra contaminagao e que nao haja alteragdo das suas caracteristicas.

3.2.3. Os materiais utilizados quando nao protegidos de fabrica e fou armazenados no exterior, deverao
ser desinfetados antes da sua aplicagao.

3.2.4. As superficies interiores das tubagens, juntas e valvulas devem ser mantidas limpas, secas e
protegidas de contaminacgao.

3.2.5. As extremidades e juntas devem ser tamponadas sempre que ocorra interrupgao dos trabalhos
(final do dia, intervalos, ...).

3.2.6. As juntas devem estar terminadas antes da paragem dos trabalhos, de modo a impedir que agua
efou lama acumulada na vala possa entrar na tubagem.

3.2.7. Os materiais de selagem nao deverao estar contaminados, nem permitir o crescimento de
microrganismos. Devem ser manuseados com cuidado para prevenir contaminagées. O lubrificante deve
ser adequado para agua potavel e ndo alterar a qualidade organolética, microbiologia e quimica da

agua. O seu contacto com a agua deve ser minimizado.

Didametro da Volume de
conduta Solugéo de
Hipoclorito de
Sadio
[mm] [litros]
63 0,1
90 0,2
110 0,3
125 0,4
140 0,5
160 0,7
200 1,0
250 1,5
315 3,0

Estes valores sdo o minimo aconselhavel na desinfegdo com o produto mais vulgarmente utilizado,
deixando sempre ao critério da entidade executante a escolha das concentragdes e desinfetantes a usar,
desde que seja garantido o cumprimento do especificado no presente documento.

3.4. ANALISES DE VERIFICAGAO DA EFICACIA DA DESINFEGAO:

3.4.1. Ap6s um periodo minimo de 12 horas, desde o enchimento da conduta referido no ultimo
paragrafodoponto 3.3.3,devemser colhidas amostras da agua existente nointerior daconduta para
analise da qualidade da mesma,;

3.4.2. As colheitas de amostras de dgua e as analises de verificagao da eficacia da desinfecéo deverao
ser efetuadas por laboratério considerado apto para o controlo da qualidade da dgua para consumo

humano pela Entidade Reguladora dos Servicos de Aguas e Residuos (ERSAR);
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3.4.3. Os ensaios dos parametros a avaliar deverao ser acreditados;

3.4.4. Os locais de colheita deverao ser escolhidos pela entidade executante juntamente com a
fiscalizagéo, devendo ser assinalados em planta validada por ambos, a fornecer ao laboratério
responsavel pelaamostragem;

3.4.5. Os parametros a avaliar e os valores maximos admissiveis sao:

Pardmetros Valores Maximos Admissiveis Unidades
Cloro Residual Disponivel (a) mg/L Cl
Coliformes Totais 0 Numero/100 ml
Condutividade (a) uS/cm a 20°C
E. coli 0 Numero/100 ml
Microrganismos a 22°C Sem alteracido anormal (b) N/mla 22°C
Microrganismos a 37°C Sem alteracdo anormal (b) N/mla 37°C
pH (a) unidades de pH
Pseudomonas Aeruginosa 0 Numero/250 ml.
Temperatura (a) e
Turvacéo 4 UNT

(a) Naodeveraexistiralteracdo emrelacao aos valores normalmente verificados narede publicade
distribuicdo de agua no local onde for retirada a agua para enchimento da conduta;

(b) De acordo com o Decreto-Lei n.° 3062007, de 27 de Agosto “N&o é desejavel que o nimero de
coldnias a 22°C e a 37°C seja superior a 100 e 20, respetivamente.”

3.4.6. Casoosresultados dasanalises cumpramos Valores Maximos Admissiveis, definidos na Tabelado
ponto 3.4.5., a conduta é colocada em funcionamento, caso contrario devera repetir-se todo o processo.
Na colocagdo em funcionamento daconduta, ndo € aproveitada a dgua existente noseuinterior.

3.5. RESPONSABILIDADES

E da responsabilidade da entidade executante o cumprimento do definido nesta especificagdo.
ODonode Obradevera, através dafiscalizagao, assegurar oacompanhamento e controlo das atividades
desenvolvidas, tendo em vista o cumprimento da presente especificagao técnica, bem como autorizar o
laboratério que efetuara as colheitas de amostras de agua e as analises de verificagado da eficaciada
desinfecdo. A fiscalizagao devera também verificar os resultados das analises de verificagao de eficacia
dadesinfegao, apresentados pela entidade executante, validando—os quando se verificar o cumprimento
dalegislagéo, antes de autorizar aligagao da conduta nova com as redes existentes.

Os trabalhos previstos nesta especificagcao deverao ser registadospela entidade executante, no
impresso préprio (IMPIT021 F), ao qual se devem anexar os relatérios do laboratério com os resultados
das analises efetuadas.

3.6. OUTROS REQUISITOS
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Os materiais mencionados nesta especificagdo devem cumprircomas disposi¢ées do Regulamento (CE)
n.° 7652008 de 9 de Julho, que estabelece os requisitos de acreditagao e fiscalizagdo do mercado
relativos a comercializagdo de produtos, nomeadamente pelo cumprimento dos requisitos gerais da
marcacao CE.

Os materiais de constru¢do abrangidos por uma norma harmonizada ou que se encontrem aprovados
poruma Avaliagao Técnica Europeia, devem cumprir com o disposto no Regulamento (UE) n.° 3052011
de 9 de Marcgo, que estabelece condi¢ées harmonizadas para a comercializagao dos produtos de
construcado, nomeadamente pelo fornecimento de uma cépia da declaragdo de desempenho, em

suporte de papel ou eletronico e em portugués.
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Desenhos relacionados: Especificagcbes relacionadas:
N&o aplicavel N&o aplicavel
1. OBJETIVO

Esta especificacdo decorre do SGI e tem como objetivo definir algumas praticas que visam minimizar os
impactos das perdas de agua e da qualidade, devido a reparagdes ndo programadas de roturas em
condutas de distribuicdo de agua.

2. AMBITO

A presente especificagao é aplicavel as actividades de reparagdo ndo programadas de roturas em
condutas dosistemade distribuicao de agua, excluindo—se roturas em ramais domiciliarios.

3. VARIAVEIS, PARAMETROS OUTOLERANCIAS

3.1. DISPOSICOES GERAIS

3.1.1. E importante considerar que o tempo que decorre desde a comunicacgéo da rotura até a
intervengao, potencia um eventual foco de contaminagao da agua e um incremento significativo no
valor das perdas reais de agua.

3.2. COMUNICAGAO DA AVARIA

3.2.1. Todas as comunicagdes recebidas de avarias no sistema de distribuicao de 4gua devem ser
registadas pelo GOTAS ou pela PORTARIA no sistema informatico GOTAS Si.

3.2.2. Esseregistoinformatico, para além da data e horas automaticas na criagdo devera conter os
seguintes elementos: localizagdo, descrigdo da avaria ou das consequéncias observaveis e identificacdo
do relator e contacto (facultativo).

3.2.3. Apods insercao em sistema, o GOTAS devera de imediato comunicar a ocorréncia a chefia
operacional responsavel pelas equipas de reparagédo. Emfungao dos dados descritos pelo relator e
desde que o GOTAS tenhaindicacao da chefia operacional para atribuir directamente as equipas de
reparagao, a ocorréncia podera ser logo comunicada a uma das equipas. Nos horarios de periodo
noturno e aos fim-de-semana, este registo é efectuado pela PORTARIA e a ocorréncia de imediato
transmitida as equipas de servigo em turno.

3.3. AVALIAGCAO DA SITUAGAO “IN LOCO”

3.3.1. Aequipade reparagao devera deslocar-se para o local o mais rapidamente possivel. Ai, analisa e
avalia o nivel de urgéncia da intervengao, procede ao fecho de agua (quando necessario) e comunica ao
GOTAS e, em fungao dos meios e equipamento necessarios deve transmitir a chefia imediata a
necessidade de aprovisionar materiais € mobilizar maquina escavadora, maquina de corte de asfalto,
viaturas pesadas de transporte, etc.

3.3.2. Ofecho de agua devera ser executado, preferencialmente, de jusante para montante da rotura de

modo a evitar a entrada de residuos nas condutas devido ao efeito de sucgao. Sempre que necessario, a
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equipa de reparagao devera ter o apoio do GOTAS, ou da chefia imediata, sobre o cadastro da rede no
local, alocalizagao das valvulas a seccionar e o material e didametro da conduta.

3.4. REPARACAO

3.4.1. Todosos materiais aaplicar e que fiquem em contacto coma agua devem estar certificados ou
homologados para o efeito e o transporte para o local da reparagéo deve ser feito com os cuidados
necessarios de forma a evitar o contacto com eventuais contaminantes.

3.4.2. As técnicas de aplicagdo dos materiais devem seguir as regras do fabricante e devemser
compativeis com osexistentes.

3.4.3. Apos ainterrupgao no fornecimento de agua devera ser logo efectuada a delimitagdo do local da
intervencéo com a utilizagéo de baias, fita sinalizadora e sinalizagdo rodoviaria conforme determina a
legislacdo em vigor sobre a sinalizagéao de trabalhos em vias.

3.4.4. Todo o pessoal interveniente devera estar devidamente equipado com os EPI’s e a equipa de
reparagao devera ser no minimo constituida por duas pessoas.

3.4.5. Devera seraberta uma vala que tenha dimensdées suficientes para a realizagao dos trabalhos e de
modo a que os 6rgaos a substituir ndo fiquem submersos pela agua “suja” existente na vala,
possibilitando ainda a utilizagdo de bombas submersiveis, se necessario.

3.4.6. Apos a montagem dos materiais dever—se—-a retirar todo o material proveniente da escavagao e
aterrar até a tubagem com material préprio de aterro, como areia, tout-venant ou p6 de pedra. Todas
as ligacdes devem ficar a vista até ao restabelecimento total da agua no sistema que deve iniciar com a
aberturade umhidrante parapermitirasaidade arnolocalde cotamaiselevadadotrogoseccionadoe
abrir outro dispositivo o mais perto possivel da valvula de jusante.

3.4.7. Deve-se abrir cuidadosamente a valvula de montante e deixar purgar todo o ar nos locais de purga
e verificar visualmente o aspecto da agua. Abrir a valvula de jusante e comunicar ao GOTAS o
restabelecimento do fornecimento de agua.

3.4.8. Depois da abertura total das valvulas de seccionamento e apods verificagdo do estado de
estanquidade dareparacéo deve—se dar continuidade ao aterro da valacom materiais jareferidos e
devidamente compactados commeios mecéanicos e eventualrega conforme asboasregras deexecucéo.
3.4.9. Oresponsavel pela equipa de reparagcéo devera preencher o impresso justificativo de toda a
intervencao que entregara a chefiaimediata para registo no GOTAS. Devera estarincluido os pedidos de
servigos consequentes como por exemplo a reposigao de pavimentos a executar por outra equipa
especifica.

3.5. OUTROS REQUISITOS

Os materiais mencionados nesta especificagdo devem cumprircomas disposigées do Regulamento (CE)
n.° 7652008 de 9 de Julho, que estabelece os requisitos de acreditagéo e fiscalizagdo do mercado
relativos a comercializagdo de produtos, nomeadamente pelo cumprimento dos requisitos gerais da

marcacao CE.
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ESPECIFICAGAO TECNICA DETRABALHOS
ESPTRA017-02

Reparacg&ode Roturas em Condutas de Distribuicdode Agua

Os materiais de construgédo abrangidos por uma norma harmonizada ou que se encontrem aprovados
poruma Avaliagao Técnica Europeia, devem cumprir com o disposto no Regulamento (UE) n.° 30572011
de 9 de Marc¢o, que estabelece condi¢des harmonizadas para a comercializagao dos produtos de
construgcdo, nomeadamente pelo fornecimento de uma coépia da declaragao de desempenho, em

suporte de papel ou eletronico e em portugués.
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ESPECIFICACAO TECNICA DE MATERIAIS
) ESPMAT001-03
Tubagem em PVC para Redes de Agua

Desenhos relacionados: Especificagcbes relacionadas:
N&o aplicavel ESPTRA003
1. OBJETIVO

Esta especificacao decorre do SGI e tem como objetivo definir as especificagdes para a tubagemem
Policloreto de Vinilo (PVC) para redes de agua.

2. AMBITO

A presente especificagédo é aplicavel aos tubos de PVC para redes de agua.

3. VARIAVEIS, PARAMETROS OUTOLERANCIAS

3.1. DISPOSICOES GERAIS

3.1.1. Os tubos de Policloreto de Vinilo (PVC) para escoamento em pressao, deverao ser certificados de
modo a assegurar a sua conformidade com os requisitos estabelecidos pela norma NP EN 1452 -
Sistemas de tubagens de plastico paraabastecimento de agua, paradrenagem e saneamento, enterrado
ou aéreo, com pressao. Policloreto de vinilo no plastificado (PVC-U);

3.1.2. A certificagao devera ser complementada com a verificagdo da auséncia de potenciais efeitos
nocivos na qualidade da agua, conforme Despacho n.® 19563 f2006, de 25 de Setembro;

3.1.3. Asrodelas de junta a aplicar na ligagao entre os tubos deverao ser fabricadas em elastomero, com
homologagao segundo regulamentagéo alimentar europeia e em conformidade com a EN 681 - Juntas
de estanquidade de elastomero. Requisitos dos materiais para juntas de estanquidade de tubagem
usada em abastecimento de agua e drenagem de aguas residuais.

Asrodelas de junta, devem ainda ser fornecidas pelo mesmo produtor dos tubos e acessorios de modo a
garantir a estanquidade e a seguranga de todo o sistema de distribuicao;

3.2. RECEGAO

3.2.1. Para efeitos de inspegao geral, os tubos serao repartidos em lotes no local darece¢éo, sendo cada
lote constituido por unidades das mesmas dimensdes nominais, da mesma classe de pressao e do
mesmo fabricante;

3.2.2. Todo o material rececionado deve estar acompanhado dos documentos dofabricante que
evidencie a conformidade do material no ambito do referido no ponto 3.1.1.;

3.2.3. Os tubos deverao apresentar uma cor uniforme, superficie homogénea e uniforme e ser visivel a
marcagao com a sigla “PVC” e com indicagdo da marca do fabricante, didmetro nominal, classe de
pressao, espessuranominaldaparede, n.°de lote e data e hora de fabrico. Serdorejeitados os tubos
que nao apresentem um perfil longitudinal retilineo;

3.2.4. As tubagens deveréo ser dotadas de sistema de ligagao entre tubos por abocardamento.

3.3. OUTROS REQUISITOS

Os materiais mencionados nesta especificagdo devem cumprircomas disposi¢ées do Regulamento (CE)

n.°765f2008 de 9 de Julho, que estabelece os requisitos de acreditacao e fiscalizagdo do mercado
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ESPECIFICACAO TECNICA DE MATERIAIS
) ESPMAT001-03
Tubagem em PVC para Redes de Agua

relativos a comercializagdo de produtos, nomeadamente pelo cumprimento dos requisitos gerais da
marcagéo CE.

Os materiais de constru¢ao abrangidos por uma norma harmonizada ou que se encontrem aprovados
poruma Avaliacdo Técnica Europeia, devem cumprir com o disposto no Regulamento (UE)n.° 3052011
de 9 de Margo, que estabelece condigbes harmonizadas para a comercializagdo dos produtos de
construgdo, nomeadamente pelo fornecimento de uma copia da declaragao de desempenho, em
suporte de papel ou eletronico e em portugués.

Todos os materiais utilizados nas redes de agua que possam estar em contacto com a agua para
consumo humano, ndo podem provocar alteragdes que impliquem a redugéo do nivel de protecao da
saude humana.

NP EN 911 - Sistemas de tubagens em plastico. Juntas com anel de estanquidade e juntas mecanicas
paratubagens termoplasticas com pressao. Método de ensaio da estanquidade sob pressao hidrostatica
externa;

NPENISO 11469 - Materiais plasticos. |dentificacdo e marcagao genéricas de produtos em materiais
plasticos;

NP EN ISO 7686 — Tubos e acessorios de plastico. Determinagédo da opacidade.
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ESPECIFICACAO TECNICA DE MATERIAIS
) ESPMAT002-03
Tubagem em PEAD para Redes de Agua

Desenhos relacionados: Especificagcbes relacionadas:
N&o aplicavel ESPTRA003
1. OBJETIVO

Esta especificagdo decorre do SGI e tem como objetivo definir as especificagbes para a tubagem em
polietileno de alta densidade (PEAD) para redes de agua.

2. AMBITO

A presente especificacédo € aplicavel aos tubos de PEAD para redes de agua.

3. VARIAVEIS, PARAMETROS OUTOLERANCIAS

3.1. DISPOSICOES GERAIS

3.1.1. Os tubos de polietileno de alta densidade (PEAD) deverao ser certificados de modo a assegurar a
suaconformidade com as exigéncias estabelecidas pelanorma NP EN 12201 - Sistemas de tubagens de
plastico para o abastecimento de agua, e para drenagem e saneamento em pressao. Polietileno (PE);

3.1.2. Acertificagdo devera sercomplementada com a verificagao da auséncia de potenciais efeitos
nocivos na qualidade da agua, conforme Despachon.® 19563 f2006, de 25 de Setembro;

3.2. RECEGCAO

3.2.1. Paraefeitosdeinspegéogeral, ostubos serdorepartidos emlotes nolocaldaobra, sendocada
lote constituido por unidades das mesmas dimensdes nominais, da mesma classe de presséo e do
mesmo fabricante;

3.2.2. Todo o material rececionado deve estar acompanhado do documento do fabricante que evidencie

a conformidade do material com base no referido em 3.1.1;

3.2.3. Os tubos devem apresentar cor negra e uniforme devido a integragédo do negro de fumo na massa
do polietileno, com quatro riscas azuis longitudinais, e ser visivel a marcagéo que devera indicara marca
do fabricante, o didmetro nominal, a classe de presséao, a sigla “PEAD” ou outra reconhecida
internacionalmente como identificando o polietileno de alta densidade e a data de fabrico;

3.2.4. Ostubos podem ser fornecidos em rolos ou em varas, dependendo do didmetro e classe de
presséao. As extremidades dos tubos devem ser tapadas;

3.2.5. Atubagemdeve estar preparada para ligagéo por soldadura topo atopo ou por eletrossoldadura.
3.3. OUTRAS CARACTERISTICAS

3.3.1. Ostubos de PEAD deverao possuiruma pressao nominal minima PN10, equivalente arazao
dimensional normalizada, SDR17.

3.3.2. Ostubosde PEAD paraescoamentocom pressao deverao serfabricados comresina MRS fPE100.
3.4. OUTROS REQUISITOS

Osmateriais mencionados nestaespecificagdo devem cumprircomas disposigées do Regulamento (CE)

n.° 7652008 de 9 de Julho, que estabelece os requisitos de acreditagao e fiscalizagdo do mercado
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ESPECIFICACAO TECNICA DE MATERIAIS
) ESPMAT002-03
Tubagem em PEAD para Redes de Agua

relativos a comercializagdo de produtos, nomeadamente pelo cumprimento dos requisitos gerais da
marcagéo CE.

Os materiais de constru¢édo abrangidos por uma norma harmonizada ou que se encontrem aprovados
poruma Avaliacdo Técnica Europeia, devem cumprir com o disposto no Regulamento (UE)n.° 3052011
de 9 de Margo, que estabelece condi¢gdes harmonizadas para a comercializagao dos produtos de
construgdo, nomeadamente pelo fornecimento de uma copia da declaragao de desempenho, em
suporte de papel ou eletronico e em portugués.

Todos os materiais utilizados nas redes de agua que possam estar em contacto com a agua para
consumo humano, ndo podem provocar alteragdes que impliquem aredugado do nivel de protegcdoda
saude humana.

NP EN 1716 — Sistemas de tubagens em plastico. Tomadas em carga em polietileno (PE). Ensaio de
resisténcia ao impacto da montagem de tomada em carga;

NP EN ISO 11469 - Materiais plasticos. |dentificacdo e marcagéo genéricas de produtos em materiais
plasticos;

NP EN ISO 7686 — Tubos e acessorios de plastico. Determinacado da opacidade.
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ESPECIFICACAO TECNICA DE MATERIAIS

Valvulas de Esfera para Ramais de Agua com Didmetroinferior a 50 ESPMAT007-03
mm

Desenhos relacionados: Especificagdes relacionadas:

Nao aplicavel Nao aplicavel

1. OBJETIVO

Esta especificacdo decorre do SGI e tem como objetivo definir as especificagbes para as valvulas de
esfera para ramais de agua, com diametro nominal inferior a 50 mm.

2. AMBITO

A presente especificagao é aplicavel as valvulas de esfera para ramais de agua, com didmetro nominal
inferior a 50mm

3. VARIAVEIS, PARAMETROS OU TOLERANCIAS

3.1. DISPOSICOES GERAIS

3.1.1. Pressdo nominal - PN10f16f25;

3.1.2. DN 25 mm (1”) ou DN 40 mm (1'/2").

3.2. MATERIAIS CONSTITUINTES

3.2.1. Corpo e esfera em latao;

3.2.2. Manipulo em ago ou aluminio com revestimento anticorrosivo de cor azul; 3.2.3. O corpo devera
ter revestimento externoniquelado;

3.3. OUTRAS CARACTERISTICAS

3.3.1. Vélvula de DN 25mm (1”) e DN 40mm (1 '%2") com saidas roscadas fémeas, machos ou
machoffémea (rosca universal);

3.3.2. Passageminteriorintegral, igual ao didmetro nominal, de forma a evitar risco de obstrugéo por
corpos estranhos e depdésitos de lamas;

3.3.3. Nas valvulas alojadas em caixas de parede devera ser usado o manipulo tipo “borboleta”. Nos
casos onde o espago de manobra seja suficiente podera utilizar-se o manipulo longo;

3.3.4. O sentido de abertura da valvula (V4 de volta) € o contrario ao dos ponteiros do relégio;

3.3.5. Permitir a utilizagdo de maquinas de execugéo em carga.

3.4. OUTROS REQUISITOS

Os materiais mencionados nesta especificagdo devem cumprircomas disposigdes do Regulamento (CE)
n.° 76512008 de 9 de Julho, que estabelece os requisitos de acreditagao e fiscalizagdo do mercado
relativos a comercializagcdo de produtos, nomeadamente pelo cumprimento dos requisitos gerais da
marcacao CE.

Os materiais de construgédo abrangidos por uma norma harmonizada ou que se encontrem aprovados
poruma Avaliacdo Técnica Europeia, devem cumprir com o disposto no Regulamento (UE)n.° 3052011

de 9 de Margo, que estabelece condigdes harmonizadas para a comercializagao dos produtos de
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ESPECIFICACAO TECNICA DE MATERIAIS

Valvulas de Esfera para Ramais de Agua com Didmetroinferior a 50 ESPMAT007-03

mm

construgcdo, nomeadamente pelo fornecimento de uma cépia da declaragéo de desempenho, em
suporte de papel ou eletrénico e em portugués.

Todos os materiais utilizados nas redes de agua e que possam estar em contacto com a dgua para
consumo humano, nao podem provocar alteragdes que impliquema reducgao do nivel de protecado da

saude humana.
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ESPECIFICACAO TECNICA DE MATERIAIS
ESPMAT021-03
Bocasderega,lavagemouincéndio

Desenhos relacionados: Especificagcbes relacionadas:
Bocas de rega, lavagem ou incéndio ESPTRA007
1. OBJETIVO

Esta especificagcdo decorre do SGI e tem como objetivo definir as especificagdes para as bocas de rega,
lavagem ou incéndio.

2. AMBITO

A presente especificagédo € aplicavel as bocas de incéndio de passeio.

3. VARIAVEIS, PARAMETROS OU TOLERANCIAS

3.1. CARACTERISTICAS DIMENSIONAIS

3.1.1. Pressao nominal - PN10f16f25;

3.1.2. Didmetro nominal de admissdo - DN50mm.

3.2. MATERIAIS CONSTITUINTES

3.2.1. Corpo, tampa e caixa de protecdo em ferro fundido ductil (FFD), nominimo GGG40, cor vermelha;
3.2.2. Vélvula de seccionamento com cunha em latdo sobremoldada e vulcanizada com elastémero
EPDM, e passagemintegral,

3.2.3. Obturador com fuso em aco, fecho em latao e volante em FFD, no minimo GGG 40;

3.2.4. Os parafusos do corpo da valvula deverao ser de cabeca cilindrica sextavada interior, em ago inox
AISI 3031304, e selados com silicone;

3.3. OUTRAS CARACTERISTICAS

3.3.1. Caixa sem fundo com dimensoes e forma adequada a instalagdo faceada com o lancil, com
orificios frontais para escoamento da agua;

3.3.2. Tampa com inscri¢gao do logotipo;

3.3.3. Tampa com dispositivo de fecho;

3.3.4. As saidas deverao ser dotadas de sistema STORZ.

3.4. OUTROS REQUISITOS

Os materiais mencionados nesta especificagdo devem cumprircomas disposigdes do Regulamento (CE)
n.° 76512008 de 9 de Julho, que estabelece os requisitos de acreditagéo e fiscalizacdo do mercado
relativos a comercializagdo de produtos, nomeadamente pelo cumprimento dos requisitos gerais da
marcagéao CE.

Os materiais de construgédo abrangidos por uma norma harmonizada ou que se encontrem aprovados
poruma Avaliagao Técnica Europeia, devem cumprir com o disposto no Regulamento (UE)n.° 3052011
de 9 de Marc¢o, que estabelece condi¢gdes harmonizadas para a comercializagdo dos produtos de
construgcado, nomeadamente pelo fornecimento de uma copia da declaragao de desempenho, em

suporte de papel ou eletronico e em portugués.
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ESPECIFICACAO TECNICA DE MATERIAIS

Bocasderega,lavagemouincéndio

ESPMATO021-03

Todos os materiais utilizados nas redes de agua e que possam estar em contacto coma agua para

consumo humano, ndo podem provocar alteragdes que impliquem a redugao do nivel de prote¢éo da

saude humana.
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ESPECIFICACAO TECNICA DE MATERIAIS
ESPMAT021-03
Bocas de Incéndio de Marco

Desenhos relacionados: Especificagcbes relacionadas:
Bocas de Incéndio de Marco ESPTRAO007
1. OBJETIVO

Esta especificagdo decorre do SGI e tem como objetivo definir as especificagbes para as bocas de
incéndio de marco.

2. AMBITO

A presente especificagédo é aplicavel as bocas de incéndio de marco.

3. VARIAVEIS, PARAMETROS OUTOLERANCIAS

3.1. CARACTERISTICAS DIMENSIONAIS

3.1.1. Conforme desenho de pormenor n.° 8742.

3.2. MATERIAIS CONSTITUINTES

3.2.1. Corpo em latéo, bronze ou ferro fundido ductil (FFD), no minimo GGG40;

3.3. OUTRAS CARACTERISTICAS

3.3.1. Pintada de cor vermelha ou azul; 3.3.2. Admiss&o com rosca fémea 1172,

3.3.3. As saidas deverdo ser dotadas de sistema STORZ.

3.4. OUTROS REQUISITOS

Os materiais mencionados nesta especificagdo devem cumprircomas disposi¢ées do Regulamento (CE)
n.° 76512008 de 9 de Julho, que estabelece os requisitos de acreditagao e fiscalizagdo do mercado
relativos a comercializagdo de produtos, nomeadamente pelo cumprimento dos requisitos gerais da
marcacao CE.

Os materiais de construgédo abrangidos por uma norma harmonizada ou que se encontrem aprovados
poruma Avaliagao Técnica Europeia, devem cumprir com o disposto no Regulamento (UE) n.° 30572011
de 9 de Marc¢o, que estabelece condi¢cdes harmonizadas para a comercializagdo dos produtos de
construcdo, nomeadamente pelo fornecimento de uma coépia da declaragéo de desempenho, em
suporte de papel ou eletronico e em portugués.

Todos os materiais utilizados nas redes de agua e que possam estar em contacto com a agua para
consumo humano, ndo podem provocar alteragdes que impliquem aredugao donivelde protecdoda

saude humana.
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ESPECIFICACAO TECNICA DE MATERIAIS
) ESPMAT023-06
Marcos de Agua para Combate a Incéndios

Desenhos relacionados: Especificagcbes relacionadas:

Marcos de Agua para Combate a Incéndios ESPTRA008

1. OBJETIVO

Esta especificagdo decorre do SGI e tem como objetivo definir as especificagcdes para as bocas de
incéndio de marco.

2. AMBITO

A presente especificagdo € aplicavel aos marcos de agua para combate a incéndios.

3. VARIAVEIS, PARAMETROS OU TOLERANCIAS

3.1. CARACTERISTICAS DIMENSIONAIS

3.1.1. Press&o nominal - PN16f25;

3.1.2. Didmetro nominal de admissdo — DN100;

3.1.3. Diametrode saida@52x75x52, conforme atual exigénciada Companhiados Bombeiros Sapadores
de Coimbra;

3.1.4. Dimenséo e furacéo das flanges — DIN 109212, 25012502 f2503;

3.1.5. Aaltura do marco deve situar—se entre 0,70 e 1,00 metros acima da flange derrubavel.

3.2 MATERIAIS CONSTITUINTES

3.2.1. Corpo emferro fundido ductil (FFD), no minimo GGG40, cor vermelha, ou ago inox 316 (minimo);
3.2.2. VeiooufusoemacoinoxAlSI3031304;

3.2.3. Nas partes em ferro fundido ductil, o revestimento interior e exterior deve ser com resina epoxica,
de aplicacao eletrostatica com espessura média minima de 250 pm (microns). O acabamento acima da
linha de solo devera ser resistente aos raios UV,

3.2.4. Obturador em ferro fundido ductil (FFD), no minimo GGG40, ou ago inox 303 304 (minimo),
sobremoldado com elastomeroEPDM,;

3.2.5. Sede ou chumaceira em latédo, bronze ou ago inox 303 304 (minimo);

3.2.6. Os parafusos e porcas exteriores em ago inox ou ago zincado;

3.3 OUTRAS CARACTERISTICAS

3.3.1. Por regra deveréo ser instalados marcos de agua cuja cor dominante seja a vermelha, admitindo-
se outros modelos em casos excecionais por motivos de ordem arquitetonica;

3.3.2. Os marcos de agua deverao possuir um sistema tipo “derrubavel”, ou seja, que permita em caso
de impacto acidental garantir a estanquidade do mesmo, e evitar danos na parte inferior enterrada;
3.3.3. Assaidas deverao serdotadas de sistema STORZ, comtampdes em aluminio dotados de corrente;
3.3.4. Os marcos de agua deverao possuir sistema purgador, que retire a pressao existente do interior
do marco.

3.4. OUTROS REQUISITOS
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ESPECIFICACAO TECNICA DE MATERIAIS
ESPMAT023-06

Marcos de Agua para Combate a Incéndios

Os materiais mencionados nesta especificagdo devem cumprircomas disposigdes do Regulamento (CE)
n.° 7652008 de 9 de Julho, que estabelece os requisitos de acreditagéo e fiscalizagdo do mercado
relativos a comercializagdo de produtos, nomeadamente pelo cumprimento dos requisitos gerais da
marcacao CE.

Os materiais de construgédo abrangidos por uma norma harmonizada ou que se encontrem aprovados
poruma Avaliacdo Técnica Europeia, devem cumprir com o disposto no Regulamento (UE)n.° 3052011
de 9 de Margo, que estabelece condi¢gdes harmonizadas para a comercializagao dos produtos de
construgcdo, nomeadamente pelo fornecimento de uma coépia da declaragao de desempenho, em
suporte de papel ou eletrénico e em portugués.

Todos os materiais utilizados nas redes de agua e que possam estar em contacto com a agua para
consumo humano, ndo podem provocar alteragdes que impliquem a redugéo do nivel de protecao da
saude humana.

NP EN 14384 — Marcos de incéndio (Hidrantes de incéndio de coluna).
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ESPECIFICASAO TECNICA DE MATERIAIS
ESPMAT024-03
Fita Sinalizadora para Redes de Agua

Desenhos relacionados: Especifica§oes relacionadas:
Vala Tipo ESPTRAQ01
1. OBJETIVO

Esta especifica§ao decorre do SGI e tern como objetivo definir as especifica§oes para a fita sinalizadora
para redes de agua.

2. AMBITO

A presente especifica§ao é aplicavel a fita sinalizadora para redes de agua.

3. VARIAVEIS, PARAMETROS OUTOLERANCIAS

3.1. CONSIDERAC,0ES GERAIS

3.1.1. Afita sinalizadora sera instalada em todas as valas da rede de abastecimento de dgua. Devera
igualmente ser usada nas valas dos ramais domiciliarios quando o seu tra§ado nao seja retilfneo ou
exceda 6,00 m de comprimento.

3.2. CARACTERISTICAS

3.2.1. Afita devera ser plastica de cor azul;

3.2.2. Devera ter a inscri§do “ATEN§AO REDE DE AGUAS’ e o logotipo da entidade Gestora;

3.2.3. Alargura da fita devera ser igual ao didmetro exterior da tubagem, com mi’nimo de 0,20 m;
3.2.4. Ainscri§ao “ATEN§AO REDE DE AGUAS” devera ter tetras com altura mi'nima de 7 cm e de cor
branca, espa§adas de 2 em 2 metros.

3.3. DESENHO ESQUEMATICO

3.4. OUTROS REQUISITOS

0s materiais mencionados nesta especifica§do devem cumprir com as disposi§oes do Regulamento (CE)
n.° 765/2008 de 9 de Julho, que estabelece os requisitos de acreditagao e fiscaliza§ao do mercado
relativos & comercializa§ao de produtos, nomeadamente pelo cumprimento dos requisitos gerais da
marca§ao CE.

0s materiais de constru§ao abrangidos por uma norma harmonizada ou que se encontrem aprovados
poruma Avalia§&o Técnica Europeia, devem cumprir com o disposto no Regulamento (UE) n.° 305/2011
de 9 de Mario, que estabelece condi§oes harmonizadas para a comercializa§ao dos produtos de
constru§ao, nomeadamente pelo fornecimento de uma copia da declara§ao de desempenho, em

suporte de papel ou eletronico e em portugués.
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ESPECIFICACAO TECNICA DE MATERIAIS
) ESPMAT033-02
Acessorios Eletrossoldados em PE para Redes de Agua

Desenhos relacionados: Especificagcbes relacionadas:
Nao aplicavel ESPMATO002
1. OBJETIVO

Esta especificacdo decorre do SGI e tem como objetivo definir as especificagdes para os acessorios
eletrossoldados em PE para redes de agua.

2. AMBITO

A presente especificagédo é aplicavel aos acessorios eletrossoldados em PE para redes de agua.
3. VARIAVEIS, PARAMETROS OUTOLERANCIAS

3.1. DISPOSICOES GERAIS

3.1.1. Os acessoérios em PE deverao ser certificados de modo a assegurar a sua conformidade com as
exigéncias estabelecidas pelaNP EN 12201 - Sistemas de tubagens de plastico para o abastecimento de
agua, e para drenagem e saneamento em pressao. Polietileno (PE);

3.1.2. Acertificacdo deveraser complementada com averificagao da auséncia de potenciais efeitos
nocivos na qualidade da agua, conforme despachon.® 19563 2006, de 25 de Setembro;

3.1.3. Estes acessorios tém incorporadas resisténcias elétricas. Ao aplicar tensdo ao acessorio as
resisténcias aquecem, fundindo o material tanto do acessério como da tubagem de forma homogénea,
que ao arrefecer possibilita uma soldadura integral;

3.2 MATERIAIS CONSTITUINTES, PROPRIEDADES GEOMETRICAS E PRESSOES NOMINAIS

3.2.1. Integralmente em Polietileno (PE);

3.2.2. Diametro exterior e espessura de parede segundo a NP EN 12201;

3.2.3. Pressdo nominal minima PN 10.

3.3 OUTRAS CARACTERISTICAS EREQUISITOS

3.3.1. Cor negra;

3.3.2. Resisténcia térmica (até 80°C);

3.3.3. As resisténcias internas devem estar o mais préoximo possivel das superficies a unir e
perfeitamente colocadas e controladas tanto durante o processo de produgao comonodefusao;
3.3.4. A distribuicdo de calor deve repartir-se de forma controlada e uniforme sobre a superficie a
soldar.

3.3.5. Os acessorios eletrossoldados contam comzonas quentes e zonas frias, tambémdenominadas de
fuséo e de arrefecimento. Cada zona assegura que a fusao se limita a um comprimento concreto da
estrutura do acessorio e que a pressao de fuséo é controlada ao longo de todo o processo.

3.4. OUTROS REQUISITOS

Osmateriais mencionados nestaespecificacdo devem cumprircomasdisposicées doRegulamento (CE)

n.°765f2008 de 9 de Julho, que estabelece os requisitos de acreditacao e fiscalizagdo do mercado
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relativos a comercializagéo de produtos, nomeadamente pelo cumprimento dos requisitos gerais da
marcagéo CE.

Os materiais de constru¢édo abrangidos por uma norma harmonizada ou que se encontrem aprovados
poruma Avaliacdo Técnica Europeia, devem cumprir com o disposto no Regulamento (UE)n.°305f2011
de 9 de Margo, que estabelece condi¢gdes harmonizadas para a comercializagdo dos produtos de
construgcdo, nomeadamente pelo fornecimento de uma copia da declaragao de desempenho, em
suporte de papel ou eletronico e em portugués.

Todos os materiais utilizados nas redes de agua e que possam estar em contacto com a agua para
consumo humano, ndo podem provocar alteragdes que impliqguem aredugao do nivelde protegédoda

saude humana.
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Desenhos relacionados: Especificagcbes relacionadas:
Nao aplicavel ESPTRA015; ESPTRA016
1. OBJETIVO

Esta especificacao decorre do SGI e tem como objetivo definir as especificagdes para o desinfetante de
agua para consumohumano.

2. AMBITO

A presente especificagéo é aplicavel ao desinfetante de agua para consumo humano a utilizar na
desinfe¢do da agua e na desinfecao de reservatorios e condutas da AC, EM

3. VARIAVEIS, PARAMETROS OU TOLERANCIAS

3.1. Hipoclorito de Sédio

Parametro Especificacao
Estado fisico Liquido
Densidade a 20°C >1,2
Solubilidade em agua Em qualquer

proporgao
Concentracgao de Cloro ativo (%Cl2) > 13%
Alcalinidade (NaOH gfl) >5
3.2. Hipocloritode Calcio
Parametro Especificacao

Estado fisico Solido
Hidrossolubilidade (gfl a 20°C) 200
Concentracao de Cloro activo (%Cl2) > 65%

3.3. OUTROS REQUISITOS

A utilizacéo destes produtos deve ter em conta as regras de Higiene e Seguranga e Ambientais definidas
na respetiva Ficha de Dados de Seguranca do préprio produto.

Os produtos referidos nesta especificagdo devem observar as regras para utilizagdo em agua potavel,
nomeadamente que a sua utilizacdo ndo provoque alteragdes suscetiveis de provocar valores superiores
aos especificados para a qualidade da agua, ou originar riscos para a saude humana, conforme o n.° 2
do artigo 21.°do D.L. n.° 3062007, de 27 de Agosto.

Os materiais mencionados nesta especificagdo devem cumprircomas disposigdes do Regulamento (CE)
n.° 7652008 de 9 de Julho, que estabelece os requisitos de acreditagao e fiscalizagdo do mercado
relativos a comercializagéo de produtos, nomeadamente pelo cumprimento dos requisitos gerais da
marcacao CE.

Os materiais de constru¢édo abrangidos por uma norma harmonizada ou que se encontrem aprovados

poruma Avaliagao Técnica Europeia, devem cumprir como disposto no Regulamento (UE)n.° 305]‘2011]‘12
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ESPMAT032-02

de 9 de Marcgo, que estabelece condi¢des harmonizadas para a comercializagdo dos produtos de

construgcdo, nomeadamente pelo fornecimento de uma coépia da declaragéo de desempenho, em

suporte de papel ou eletronico e em portugués.
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Desenhos relacionados: Especificagcbes relacionadas:
N&o aplicavel ESPMATO002
1. OBJETIVO

Esta especificagdo decorre do SGI e tem como objetivo definir as especificagdes para os acessorios em
PE para soldadura topo a topo para redes de agua.

2. AMBITO

A presente especificagdo é aplicavel aos acessérios em PE para soldadura topo a topo para redes de
agua.

3. VARIAVEIS, PARAMETROS OU TOLERANCIAS

3.1. DISPOSICOES GERAIS

3.1.1. Os acessorios em PE deverao ser certificados de modo a assegurar a sua conformidade com as
exigéncias estabelecidas pelaNP EN 12201 - Sistemas de tubagens de pléstico para o abastecimentode
agua, e para drenagem e saneamento em pressdo. Polietileno (PE);

3.1.2. Acertificagao devera ser complementada com a verificagdo da auséncia de potenciais efeitos
nocivos na qualidade da agua, conforme despachon.® 19563 2006, de 25 de Setembro;

3.2 MATERIAIS CONSTITUINTES, PROPRIEDADES GEOMETRICAS E PRESSOES NOMINAIS

3.2.1. Integralmente em Polietileno (PE);

3.2.2. Diametro exterior e espessura de parede segundo a NP EN 12201;

3.2.3. Pressdo nominal minima PN 10.

3.3 OUTRAS CARACTERISTICAS EREQUISITOS

3.3.1. Cor negra;

3.3.2. Resisténcia térmica (até 80°C);

3.4. OUTROS REQUISITOS

Os materiais mencionados nesta especificagdo devem cumprircomas disposi¢cbes doRegulamento (CE)
n.° 7652008 de 9 de Julho, que estabelece os requisitos de acreditagéo e fiscalizagdo do mercado
relativos a comercializagdo de produtos, nomeadamente pelo cumprimento dos requisitos gerais da
marcacao CE.

Os materiais de construgédo abrangidos por uma norma harmonizada ou que se encontrem aprovados
poruma Avaliagao Técnica Europeia, devem cumprir com o disposto no Regulamento (UE) n.° 30572011
de 9 de Marc¢o, que estabelece condi¢des harmonizadas para a comercializagao dos produtos de
construcdo, nomeadamente pelo fornecimento de uma coépia da declaragéo de desempenho, em
suporte de papel ou eletronico e em portugués.

Todos os materiais utilizados nas redes de dgua que possam estar em contacto com a agua para
consumo humano, ndo podem provocar alteragdes que impliquem a redugéo do nivel de prote¢éo da

saude humana.
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ESPECIFICAGAO TECNICA DE TRABALHOS
ESPTRA202-04

Betbes

Desenhos relacionados: Especificagcbes relacionadas:

Nao aplicavel ESPMAT201; ESPMAT202; ESPMAT203
1. OBJETIVO

Esta especificagdo decorre do SGI e tem como objetivo definir as especificagdes para os
betdes. 2. AMBITO
A presente especificagédo é aplicavel aos betbes.

3. VARIAVEIS, PARAMETROS OUTOLERANCIAS

3.1. GENERALIDADES

3.1.1. Osensaiosderececaodobetdo, segundoanormaNP EN 206 - Betao, constituemencargoda
entidade executante;

3.1.2. O betdo a empregar na obra sera o definido no respetivo projeto;

3.1.3. O betao sera utilizado imediatamente apds a sua preparagao, e antes que tenha comecado a
endurecer, devendo ser removido para fora do recinto das obras todo o que tiver comegado a presa
antes de seraplicado;

3.1.4. Durante o endurecimento, o betdo devera ser protegido contra a secagem prematura regando—o
frequentemente;

3.1.5. Emtudooquedisserrespeito aexecugao de pegas de betdoarmado, aplicar-se-ao as disposi¢goes
do

Regulamento de Estruturas de Betdo Armado e Pré-Esforcado em vigor, aprovado pelo Decreto-Lei n.°
349 - Cf83, de 30 de Julho e do Eurocdédigo 3 (EC 3);

3.1.6. Todo o betdo a empregar em elementos de betdo armado sera vibrado mecanicamente;
3.1.7. Os materiais constituintes do betdo sdo estabelecidos nas respetivas normas de produto:
- Cimentos, NP EN 197 — Cimento;

- Agregados, NP EN 12620 - Agregados para betéo;

- Agregados leves, NP EN 13055 - Agregados leves;

- Agua de amassadura, NP EN 1008 - Agua de amassadura para bet&o. Especificagbes para a
amostragem, ensaio e avaliagdo da aptidao da agua, incluindo agua recuperada nos processos da
industria de betao, para o fabrico de betao.

- Adjuvantes, NP EN 934 - Adjuvantes para betdo, argamassa e caldas de inje¢éo;

- Adigbes dotipo |, comofileres, NP EN 12620 (LNEC E466 - Fileres Calcarios para ligantes hidraulicos,
ou equivalente);

- Adi¢des do tipo |, como pigmentos, NP EN 12878 — Pigmentos para a coloragao de materiais de
construgéo a base de cimento e fou cal;

- Adigbesdotipoll,comocinzasvolantes, NP EN450 - Cinzas volantes parabetéo;
- Adigbes dotipoIl, comossilicade fumo, NP EN 13263 - Silica de fumo para betéo;

- Adigdes do tipo I, como escodria alto-forno, NP EN 15167 - Escoria granulada de alto-forno moida para
betdo, argamassa e caldas de injegéo;

- Adi¢des do tipo Il, como pozolanas, NP 4220 - Pozolanas para betdo, argamassas e caldas, ou
equivalente.

3.2. ADJUVANTES E ADITIVOS

3.2.1. Osadjuvantes a utilizar no fabrico dos betées devem satisfazer as prescrigdes da NP EN
934;

3.2.2. Casosejanecessarioempregaradjuvantes, estesdevem seraprovados pelafiscalizagéo
que indicara os ensaios a efetuar, quer sobre os adjuvantes, quer sobre os betdes com
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eles fabricados. Os ensaios deverdo ser realizados de acordo com normas vigentes.
Deverao ser conservadas amostras dos betdes utilizados;

3.2.3. Compete a entidade executante descrever pormenorizadamente o modo de emprego do
adjuvante, a suadosagem e a precisdo com que efetuara e garantira a sua adigcdono
decorrer dos trabalhos, bem como, assegurar a qualidade do produto aprovado ao longo
do tempo;

3.2.4. Nao sado admitidos adjuvantes dos quais ndo exista experiéncia de utilizagdo em obras
do tipo a que estas Condig¢des Técnicas se referem;
3.2.5. N&o é permitida a utilizagdo de adjuvantes a base de cloreto de calcio ou de outros
cloretos;
APOS IMPRESSAO O DOCUMENTO CONSTITUI UMA COPIA NAO CONTROLADA
3.2.6. Para impermeabilizagdo das paredes enterradas e lajes de fundo utilizar-se-a no betéo
umadjuvante hidréfugo em pé do tipo PLASTOCRETE N ou equivalente, numa dosagem
minima de 0,5% sobre o peso de cimento, o que equivale a aproximadamente
455mlf100kg de cimento;
3.2.7. Paraefeitode pagamento, o adjuvante aprovado considera—seincluido no custo dos
betdes; 3.2.8. As adi¢gdes consideradas na NP EN 206 s&o:
- Adigbes tipo |, quase inertes como o filer calcario,
- Adigbes tipo Il, com propriedades hidraulicas latentes, como a escéria granulada de alto forno moida,
oucom propriedades pozolanicas, comoas pozolanasemgeral,acinzavolante easilicadefumo;
3.2.9. Aspropriedades e osrequisitos asatisfazer constamdos seguintes documentos:
NP EN 450 - Cinzas volantes para betao;
NP 4220 - Pozolanas para betéo, argamassas e caldas, ou equivalente;
LNEC E466 - Fileres calcarios para ligantes hidraulicos, ou equivalente.

3.2.10.0s aditivos para betdes deverdo ser previamente submetidos a aprovagédo da
fiscalizagéo, sendo que a entidade executante devera fornecer todas as indicagées e
esclarecimentos necessarios sobre as caracteristicas e modo de aplicagao dos produtos,
sempre que possivel acompanhados de resultados de ensaios comprovativos das
caracteristicasreferidas, realizados porlaboratérios de reconhecidacompeténcia;

3.2.11.0s aditivos para coloragédo de betbes devem ser compostos de um pigmento de
produtos destinados a aumentar a resisténcia e trabalhabilidade das massas, de modo a
proporcionarem melhor acabamento e maior dureza das superficies finais;

3.2.12.0s aditivos para impermeabilizagdo de massas podem ser em p6 ou liquidos, devendo os
primeiros seradicionados ao cimento seco e com ele muito bem misturados antes da
adicaodosinertese agua, e devendo os seguintes seradicionados aaguade amassadura
mexendo muito bem;

3.2.13.0s aditivos para acelerar a presa por elevagao de temperatura, também se podem
aplicar com betonagens a baixas temperaturas, desde que adicionados a agua de
amassadura no estadoliquido;

3.2.14.0s aditivos destinados a aumentar a trabalhabilidade de betdes ndo devem ser de tipo
que aumente a quantidade total de ar nas massas para alémde 1 %;

3.2.15.0s aditivos retardadores de presa devem ser objeto de experiéncias preliminares que
permitam determinar, combases seguras, o seu real efeito nos betdes previstos;

3.2.16.Todos os produtos que venham a ser aprovados pela fiscalizagdo devem ser aplicados
em conformidade com as instru¢des do respetivo fabricante e os resultados de ensaios
feitos.

3.3. LIGAGOES ENTRE BETOES COM IDADES DIFERENTES

3.3.1.  Aselecéo dos materiais a usar na ligagéo entre betdes ou argamassas de idades
diferentes deve procurar assegurar a colagem perfeita entre o betdo existente e o novo. Deve
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garantir-se que os materiais a aplicar possam assegurar uma resisténcia da junta de ligagao
compativel com as tragdes que ai se vao instalar;

3.3.2. Aresisténciadaligacado devera garantir uma forga de tragéo resistente de pelo menos
2 MPa no ensaio de “pull off”, a realizar aos 28 dias,

3.3.3. Os materiais a utilizar deverao ser propostos pela entidade executante a fiscalizagao,
acompanhados de amostras e das respetivas especificagdes de fabrico e de comportamento,
bem como, dos certificados de garantia existentes.

3.4. OUTROS REQUISITOS

Os materiais mencionados nesta especificagdo devem cumprircomas disposi¢cdes do Regulamento (CE)
n.° 76512008 de 9 de Julho, que estabelece os requisitos de acreditagao e fiscalizacdo do mercado
relativos a comercializagdo de produtos, nomeadamente pelo cumprimento dos requisitos gerais da
marcacao CE.

Os materiais de construgdo abrangidos por uma norma harmonizada ou que se encontrem aprovados
poruma Avaliagao Técnica Europeia, devem cumprir com o disposto no Regulamento (UE) n.° 3052011
de 9 de Margo, que estabelece condigbes harmonizadas para a comercializagao dos produtos de
construgcdo, nomeadamente pelo fornecimento de uma coépia da declaragao de desempenho, em
suporte de papel ou eletronico e em portugués.
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Argamassas
Desenhos relacionados: Especificagcbes relacionadas:
Nao aplicavel ESPMAT201; ESPMAT202; ESPMAT203
1. OBJETIVO

Esta especificagdo decorre do SGI e tem como objetivo definir as especificagdes para as argamassas.
2. AMBITO

A presente especificagdo é aplicavel as argamassas.

3. VARIAVEIS, PARAMETROS OUTOLERANCIAS

3.1. GENERALIDADES

3.1.1. Asargamassas sao obtidas comumaglomerante (gesso, cal, cimento ou pozolana), areiae agua, e
sao utilizadas na execugao de alvenarias, rebocos e acabamentos;

3.1.2. O fabrico das argamassas sera feito mecanicamente, ao abrigo do sol e da chuva, na ocasiao do
seuemprego, ndo se admitindo a utilizagdo daquelas que tenham comegado a fazer presa, por ndo
terem sido utilizadas em tempo devido ou por qualquer outro motivo;

3.1.3. Podera eventualmente aceitar—se que o fabrico seja manual, desde que a quantidade de
argamassa a empregar diariamente seja pequena;

3.1.4. Antes de se proceder ao reboco, as superficies a rebocar serdo limpas, tirando-se-lhe toda a
argamassa que esteja desagregada ou pouco aderente, e serdo lavadas com grandes quantidades de
agua. Depois e ainda com as superficies bem molhadas, dar-se—& uma ensairrada com argamassa de
dosagemrica, que se deixara secar. S entéo se procedera ao reboco que sera desempenado a colher
nas superficies exteriores, passando-se previamente as necessarias mestras para que as superficies
rebocadas fiquem desempenadas e uniformes.

3.2. DOSAGENS

3.2.1. Acomposicao e dosagens das argamassas a empregar, quando n&o se encontrarem previamente
especificadas, serdo as seguintes, fazendo-se notar que os tracos estdo expressos em volumes,
referindo-se a ligantes e areia: Rebocos:

Exteriores em Construcao Civil

- Cal hidraulica 1:5,

- Cal ordinaria e cimento 1:1:5;

Interiores em Construgéo Civil

- Cal hidraulica1:7,

- Calordinériae cimento 1:3:7;

Estanques

- Cimento 1:2;

De argamassas imersas frescas em aguas agressivas

- Cimento 1:1,5;
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Assentamento de alvenaria:

Blocos de betdo

- Cimento 1:5;

De pedra, em paredes, em fundacgao e elevagao

- Cimento 1:5;

De pedra, em muros de suporte

- Cimento 1:4;

Refechamento de juntas

- Cimento 1:4;

Assentamento de forro de cantaria, ladrilhos e azulejos:

Forro de cantaria

- Cimento 1:2;

Ladrilho hidraulico

- Cimento 1:8;

Ladrilho ceramico

- Cimento 1:6;

Azulejos

- Cal hidraulica1:7,

- Cal ordinaria e cimento. 1:2:8; Betonilha

- Cimento 1:3 a1:5.

3.3 ADJUVANTES E ADITIVOS

3.3.1. Os adjuvantes a utilizar no fabrico das argamassas devem satisfazer as prescricdes da NP EN
934 - Adjuvantes para betdo, argamassa e caldas de injecéao;

3.3.2.  Osadjuvantes que haja necessidade de empregar, devem ser aprovados pela fiscalizagao que
indicara o numero e natureza dos ensaios a efetuar, quer sobre os adjuvantes, quer sobre as argamassas
comelesfabricados. Os ensaios serdo os indicados naNP EN 480 — Adjuvantes parabetédo, argamassae
caldasdeinjegao. Métodos de ensaio. Deverao ser conservadas amostras das argamassas utilizadas;
3.3.3. Compete a entidade executante descrever pormenorizadamente o modo de emprego do
adjuvante, a sua dosagem e a precisao com que efetuara e garantira a sua adigdo no decorrer dos
trabalhos, bem como, assegurar a qualidade do produto aprovado ao longo do tempo;

3.3.4. Nao sao admitidos adjuvantes dos quais ndo exista experiéncia de utilizagdo em obras dotipo a
que estas Condi¢des Técnicas se referem;

3.3.5. Nao é permitida a utilizagdo de adjuvantes a base de cloreto de calcio ou de outros cloretos;
3.3.6. Para efeito de pagamento, o adjuvante aprovado considera—se incluido no custo das

argamassas;
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3.3.7. Osaditivos paraargamassas deverao serpreviamente submetidos a aprovagao da Fiscalizagéo,
sendo que a entidade executante devera fornecer todas as indicagdes e esclarecimentos necessarios
sobre as caracteristicas e modo de aplicagdo dos produtos, sempre que possivel acompanhados de
resultados de ensaios comprovativos das caracteristicas referidas, realizados por laboratérios de
reconhecida competéncia;

3.3.8. Osaditivos para coloragao de argamassas devem ser compostos de um pigmento e de produtos
destinados a aumentar a resisténcia e trabalhabilidade das massas, de modo a proporcionarem melhor
acabamento e maior dureza das superficies finais;

3.3.9. Os aditivos para impermeabilizacdo de massas podem ser em po6 ou liquidos, devendo os
primeiros ser adicionados ao cimento seco e com ele muito bem misturados antes da adi¢éo dos inertes
eagua, edevendoos seguintes seradicionados a agua de amassadura mexendo muito bem;

3.3.10. Os aditivos para acelerar a presa por elevagao de temperatura, também se podem aplicar com
betonagens a baixas temperaturas, desde que adicionados a dgua de amassadura no estado liquido;
3.3.11. Os aditivos plastificantes de argamassas, que devem ser empregados em substituicao de cal
(exceto onde se exige argamassas comcal), devem ter apenas agéo fisica e ndo quimica;

3.3.12. Todos os produtos que venham a ser aprovados ou sugeridos pela fiscalizagao devem ser
aplicados em conformidade com as instrugdes do respetivo fabricante e os resultados de ensaios feitos.
3.4. OUTROS REQUISITOS

Os materiais mencionados nesta especificagdo devem cumprircomas disposi¢ées do Regulamento (CE)
n.° 76512008 de 9 de Julho, que estabelece os requisitos de acreditagao e fiscalizagdo do mercado
relativos a comercializagdo de produtos, nomeadamente pelo cumprimento dos requisitos gerais da
marcacao CE.

Os materiais de construgédo abrangidos por uma norma harmonizada ou que se encontrem aprovados
poruma Avaliagao Técnica Europeia, devem cumprir com o disposto no Regulamento (UE) n.° 30572011
de 9 de Marc¢o, que estabelece condi¢gdes harmonizadas para a comercializagdo dos produtos de
construgcdo, nomeadamente pelo fornecimento de uma coépia da declaragéo de desempenho, em

suporte de papel ou eletronico e em portugués.
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Desenhos relacionados: Especificagcbes relacionadas:
N&o aplicavel N&o aplicavel
1. OBJETIVO

Esta especificagdo decorre do SGI e tem como objetivo definir as especificagcdes para os trabalhos de
construcéo civil.

2. AMBITO

A presente especificagédo € aplicavel aos trabalhos de construgéo civil.

3. VARIAVEIS, PARAMETROS OUTOLERANCIAS

3.1. DISPOSICOES GERAIS

3.1.1. Todos os trabalhos descritos nos cadernos de encargos e ainda os omissos, mas verificados pela
fiscalizagdo como necessarios aboarealizagdo daempreitada, serao executados com o maximo cuidado
e perfeigcdo segundo as regras de boa técnica e sempre com a aprovacao da fiscalizacao;

3.1.2. O facto de a fiscalizagdo aprovar qualquer trabalho, n&o isenta a entidade executante das
responsabilidades sobre o comportamento da parte da empreitada onde esse trabalho for executado.
3.2. OUTROS REQUISITOS

Os materiais mencionados nesta especificagdo devem cumprircomas disposi¢cdes do Regulamento (CE)
n.° 7652008 de 9 de Julho, que estabelece os requisitos de acreditagéo e fiscalizagdo do mercado
relativos a comercializagdo de produtos, nomeadamente pelo cumprimento dos requisitos gerais da
marcacao CE.

Os materiais de construgédo abrangidos por uma norma harmonizada ou que se encontrem aprovados
poruma Avaliagao Técnica Europeia, devem cumprircom o disposto no Regulamento (UE) n.°305f2011
de 9 de Marc¢o, que estabelece condi¢des harmonizadas para a comercializagao dos produtos de
construgcdo, nomeadamente pelo fornecimento de uma coépia da declaragcédo de desempenho, em

suporte de papel ou eletronico e em portugués.
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ESPECIFICAGCAOQ TECNICA DETRABALHOS
ESPMAT201-03
Cimentos para Betdes e Argamassas

Desenhos relacionados: Especificagcbes relacionadas:
Nao aplicavel Nao aplicavel
1. OBJETIVO

Esta especificacdo decorre do SGI e tem como objetivo definir as especificagdes para os cimentos para
betdes e argamassas.

2. AMBITO

A presente especificagédo € aplicavel aos cimentos para betdes e argamassas.

3. VARIAVEIS, PARAMETROS OUTOLERANCIAS

3.1. GENERALIDADES

3.1.1. Oligante hidraulico componente dos betdes e argamassas € o cimento "Portland" e devera
cumprir com os requisitos da norma NP EN 197 - Cimento.

3.1.2. Ocimentodeve serfornecidoem sacos fechados, comindicacdo da marcado fabricante e ser
acondicionado de forma adequada, protegido da humidade;

3.1.3. O cimento sera arrumado por lotes, segundo a ordem de entrada no armazém, nao sendo
admitido o emprego de cimento armazenado, cuja validade seja superior a dois meses apos a
ensacagem, nem quando se encontre mal-acondicionado ou em que se tenha reconhecido a agao da
humidade;

3.1.4. Se aFiscalizagéo tiver duvidas quanto ao estado de conservagéo do cimento, em armazém ou dos
lotes fornecidos, podera exigir a colheita de amostras para ensaios;

3.1.5. Sedurante arececgao ou na aplicagao, o cimento se apresentarinadequado, nomeadamente
endurecido comgranulos, ou se as embalagens ndo se apresentarem nas devidas condi¢des, abertas ou
com indicios de violagao, esse cimento sera rejeitado;

3.1.6. Nao é admitido o emprego de cimentos de proveniéncias diferentes para o fabrico do betdo a
utilizar na execugéo de um mesmo elemento da obra.

3.2. ESCOLHA DO TIPO DE CIMENTO A EMPREGAR

3.2.1. O cimento tipo | é recomendavel quando se trata de betonagem em tempo frio;

3.2.2. Oscimentos dotipo llrecomendam-se quando se pretende maior ductilidade, menor calor de
hidratagéo, menor retragdo e menor fissuragao;

3.2.3. Parabetbes em grandes massas, em ambientes pouco agressivos sao preferiveis os cimentos do
tipoll, lllelV.Se aagressividade é elevada ou se os inertes forem siliciosos reativos comos alcalis, &
mais indicado o cimento tipo IV,

3.2.4. Parareduzir a permeabilidade do betdo recomenda-se o emprego de silica de fumo.

3.3. OUTROS REQUISITOS

Osmateriais mencionados nestaespecificagao devem cumprircomasdisposi¢ées do Regulamento (CE)

n.° 76512008 de 9 de Julho, que estabelece os requisitos de acreditacao e fiscalizagdo do mercado
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ESPECIFICAGCAOQ TECNICA DETRABALHOS
ESPMAT201-03
Cimentos para Betdes e Argamassas

relativos a comercializagdo de produtos, nomeadamente pelo cumprimento dos requisitos gerais da
marcagéo CE.

Os materiais de constru¢do abrangidos por uma norma harmonizada ou que se encontrem aprovados
poruma Avaliacdo Técnica Europeia, devem cumprircom o disposto no Regulamento (UE)n.° 3052011
de 9 de Margo, que estabelece condi¢gdes harmonizadas para a comercializagdo dos produtos de
construgdo, nomeadamente pelo fornecimento de uma cépia da declaragao de desempenho, em
suporte de papel ou eletronico e em portugués.

NP EN 206 - Betao.

NP 4435 - Cimentos. Condi¢bes de fornecimento e recegéo ou equivalente.
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ESPECIFICAGCAOQ TECNICA DETRABALHOS
ESPMAT202-03
Inertes para Betdes e Argamassas

Desenhos relacionados: Especificagcbes relacionadas:
Nao aplicavel Nao aplicavel
1. OBJETIVO

Esta especificacdo decorre do SGI e tem como objetivo definir as especificagbes para os inertes para
betdes e argamassas.

2. AMBITO

A presente especificagdo € aplicavel aos inertes para betdes e argamassas.

3. VARIAVEIS, PARAMETROS OUTOLERANCIAS

3.1. GENERALIDADES

3.1.1. Osinertes dos betdes devem satisfazer as condigdes prescritas na NP EN 206 - Betdo, e da
especificacdo LNEC E 467 - Guia para a utilizagao de agregados em betbes de ligantes hidraulicos ou
equivalente;

3.1.2. O Empreiteiro apresentara a aprovagao da Fiscalizagdo o plano de obtencao deinertes, lavageme
selecdo de agregados, proveniéncia, transporte e armazenagem, a fim de se verificar a possibilidade de
fornecimento das quantidades e dimensdes exigidas e a garantia da produgao com caracteristicas
convenientes e constantes;

3.1.3. Se a Fiscalizag&o o julgar conveniente, o Empreiteiro obriga—se a submeter a areia a aplicar no
betdo armado a ensaios granulométricos. Estes ensaios seréo da conta do empreiteiro;

3.1.4. Aareia aempregar no fabrico dos betdes e das argamassas deve, em especial, satisfazer as
seguintes condigdes:

- Serlimpaoulavada, ndo conter quantidades prejudiciais de argila e de substancias organicas ou
outras impurezas devendo ser peneirada se necessario;

- Ter grao anguloso aspero ao tacto;

- Serrija, de preferéncia siliciosa ou quartzosa.

3.1.5. Oinerte grosso deve ser, de preferéncia, proveniente de pedra britada ou de seixo anguloso e
deve, em especial, satisfazer as seguintes condigdes:

- Ter resisténcia mecanica adequada ao betéo a fabricar,

- Nao conter, em quantidades prejudiciais, elementos que a isolem do ligante, como por
exemplo peliculas deargila,

- Nao conter elementos achatados ou alongados em percentagem superior a 30%. Entendese por
elementos achatados aqueles em que arelagéo espessuraflargura € menor do que 0,5 e os alongados
aqueles em que a relagdo comprimento flargura é superior a 1,5,

- A maxima dimenséao do inerte grosso nao deve exceder 115 da menor dimenséo da pecaa
betonar nem 1,3 vezes a espessura do recobrimento das armaduras e nas zonas com armaduras nao

devera exceder 3f4 da distancia entre vardes, ou entre bainhas de cabos de pré-esforco;

1f2




ESPECIFICAGCAOQ TECNICA DETRABALHOS
ESPMAT202-03
Inertes para Betdes e Argamassas

3.1.6. AFiscalizagdo podera mandar realizar os ensaios que julgar necessarios, de acordo com a
especificagdo LNEC E 467 ou equivalente, para a verificagdo das caracteristicas dos inertes, as quais
devem obedecer as caracteristicas indicadas na mesma especificagao;

3.1.7. Os inertes deverem ser convenientemente armazenados no estaleiro, ao abrigo das intempéries
desdeoiniciodas operagdes de lavagem e selegdo até ao seu emprego; preferencialmente emsilos com
dispositivos de drenagem, concebidos de modo a permitirem uma retoma facil dos materiais e o
esvaziamento para limpeza quando for julgado conveniente; separados por categorias ou lotes e comos
cuidados necessarios para que ndo haja mistura entre siou com substancias estranhas.

3.2. OUTROS REQUISITOS

Os materiais mencionados nesta especificagdo devem cumprircomas disposi¢ées do Regulamento (CE)
n.° 7652008 de 9 de Julho, que estabelece os requisitos de acreditagéo e fiscalizagcdo do mercado
relativos a comercializagdo de produtos, nomeadamente pelo cumprimento dos requisitos gerais da
marcacao CE.

Os materiais de construgdo abrangidos por uma norma harmonizada ou que se encontrem aprovados
poruma Avaliacdo Técnica Europeia, devem cumprir com o disposto no Regulamento (UE)n.°305f2011
de 9 de Marc¢o, que estabelece condi¢gdes harmonizadas para a comercializagdo dos produtos de
construgcdo, nomeadamente pelo fornecimento de uma copia da declaragado de desempenho, em
suporte de papel ou eletronico e em portugués.

NP 957 - Inertes paraargamassas e betdes. Determinagéo do teor em agua superficial de areias, ou
equivalente;

NP 1039 - Inertes para argamassas e betdes. Determinagao da resisténcia ao esmagamento, ou
equivalente;

NP 1380 - Inertes para argamassas e betdes. Determinagao do teor de particulas friaveis, ou
equivalente;

NP 1382 - Inertes para argamassas e betdes. Determinacéo do teor de alcalis soluveis. Processo por
espectrofotometria de chama, ou equivalente;

NP 1926 — Métodos de ensaio para pedra natural. Determinagao da resisténcia a compressao uniaxial,
ou equivalente;

NP EN 12620 - Agregados para bet&o;

NP EN 13055 — Agregados leves;

LNEC E 222 - Agregados. Determinagao do teor de particulas moles, ou equivalente; LNEC E 223 -

Agregados. Determinagao do indice volumétrico, ou equivalente.
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ESPECIFICACAO TECNICA DE TRABALHOS
. ESPMAT203-03
Agua para Betdes e Argamassas

Desenhos relacionados: Especificagcbes relacionadas:
N&o aplicavel N&o aplicavel
1. OBJETIVO

Esta especificagdo decorre do SGl e tem como objetivo definir as especificagbes para a agua para betdes
e argamassas.

2. AMBITO

A presente especificagédo é aplicavel a agua para betdes e argamassas.

3. VARIAVEIS, PARAMETROS OUTOLERANCIAS

3.1. GENERALIDADES

3.1.1. Adgua aempregar na amassadura de argamassas e betdes deve ser limpa, isenta de substancias
organicas, sais deliquescentes, 6leos acidos ou outras impurezas. Especificamente para o betéo, ndo
devera conter cloretos ou sulfatos em percentagens julgadas prejudiciais;

3.1.2. Aaguaa utilizar no fabrico de betdes e argamassas deve satisfazer as condi¢des prescritas na NP
EN 206 - Betdo, enaNPEN 1008 - Agua de amassadura para betdo. Especificacdes paraaamostragem,
ensaio e avaliagédo da aptiddo da agua, incluindo agua recuperada nos processos da industria de betéo,
para o fabrico de betéo;

3.1.3. Os métodos de ensaio para determinagcado daquelas caracteristicas devem estar descritos em
normas ou especificacdes LNEC;

3.1.4. Nao necessita de qualquer estudo a agua proveniente da rede de distribuicdo publica ou a que ja
tenha sido aprovada em outras obras desde que cumprindo as condi¢des previstas neste caderno de
encargos;

3.1.5. Nao podera ser utilizada agua da qual se tenha conhecimento que, utilizada noutras obras, tenha
produzido eflorescéncias ou perturbac¢éo no processo de endurecimento dos betdes e argamassas com
ela fabricados.

3.2. OUTROS REQUISITOS

Os materiais mencionados nesta especificagdo devem cumprircomas disposigbes do Regulamento (CE)
n.° 76512008 de 9 de Julho, que estabelece os requisitos de acreditagéo e fiscalizacdo do mercado
relativos a comercializagdo de produtos, nomeadamente pelo cumprimento dos requisitos gerais da
marcagéao CE.

Os materiais de construgédo abrangidos por uma norma harmonizada ou que se encontrem aprovados
poruma Avaliagéo Técnica Europeia, devem cumprir com o disposto no Regulamento (UE)n.° 3052011
de 9 de Margo, que estabelece condi¢gdes harmonizadas para a comercializagdo dos produtos de
construgcado, nomeadamente pelo fornecimento de uma copia da declaragao de desempenho, em

suporte de papel ou eletronico e em portugués.
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ESPECIFICACAO TECNICA DETRABALHOS
ESPMAT204-03
AcoparaArmaduras
Desenhos relacionados: Especificagcbes relacionadas:
Nao aplicavel Nao aplicavel
1. OBJETIVO

Esta especificacado decorre do SGI e tem como objetivo definir as especificagdes para o ago para
armaduras.

2. AMBITO

A presente especificagédo € aplicavel ao ago para armaduras.

3. VARIAVEIS, PARAMETROS OUTOLERANCIAS

3.1. PRESCRICOES GERAIS

3.1.1. O ago a empregar em armaduras ordinarias sera em varado redondo, nervurado e da classe
especificada no respetivo projeto, satisfazendo as prescricdes do REBAP - Regulamento de Estruturas de
Betdo Armado e Pré-esforgado, Decreto-Lei n.° 349-Cf83, de 30 de Julho;

3.1.2. A superficie dos vardes deve apresentar-se isenta de zincagem, pintura, argila, 6leo, ou outros
elementos que prejudiquem a sua aderéncia ao betao;

3.1.3. Os ensaios a realizar serdo de tragado sobre provetes proporcionais longos e de dobragem,
efetuados de acordo com as normas portuguesas em vigor, respetivamente a NP EN ISO 6892 -
Materiais metalicos. Ensaio de tracgédo. Parte 1: Método de ensaio a temperatura ambiente (ISO
68921:2009),a NP EN ISSO 6506 - Materiais metalicos. Ensaio de dureza Brineel e a NP 173 — Materiais
metdlicos. Ensaio de dobragem e ainda os necessarios para satisfazer o disposto nos artigos 154.° a
157.°e 174.° do REBAP;

3.1.4. Asarmaduras devem possuir marcas indeléveis que permitam a sua facil identificagcdo em obra;
3.1.5. As emendas por soldadura que eventualmente se pretendam efetuar implicam o conhecimento
da aptidao dos acos ao tipo de soldadura, a qual deve ser verificada com base em ensaios especificos de
tracao e de dobragem, satisfazendo as Normas Portuguesas aplicaveis e referidas no REBAP. As
soldaduras a macarico ndo devem ser utilizadas.

3.2. OUTROS REQUISITOS

Os materiais mencionados nesta especificagdo devem cumprircomas disposi¢ées do Regulamento (CE)
n.° 7652008 de 9 de Julho, que estabelece os requisitos de acreditacéo e fiscalizagdo do mercado
relativos a comercializagdo de produtos, nomeadamente pelo cumprimento dos requisitos gerais da
marcacao CE.

Os materiais de constru¢édo abrangidos por uma norma harmonizada ou que se encontrem aprovados
poruma Avaliagao Técnica Europeia, devem cumprir com o disposto no Regulamento (UE) n.° 30572011
de 9 de Margo, que estabelece condigdes harmonizadas para a comercializagdo dos produtos de
construgcdo, nomeadamente pelo fornecimento de uma coépia da declaragao de desempenho, em

suporte de papel ou eletronico e em portugués.
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EN 10080 - Agos paraarmaduras de betdo armado. Agos soldaveis parabetdo armado. Generalidades;
LNEC E 449 - Vardes de ago A400 NR para armaduras de betdo armado. Caracteristicas, ensaios e
marcagao, ou equivalente;

LNEC E 450 - Vardes de ago A500 NR para armaduras de betdo armado. Caracteristicas, ensaios e
marcagao, ou equivalente;

LNEC E 455 - Vardes de ago A400 NR de ductilidade especial para armaduras de betdo armado.
Caracteristicas, ensaios e marcacao, ou equivalente;

LNEC E 456 - Vardes de ago A500 ER para armaduras de betdo armado. Caracteristicas, ensaios e
marcagao, ou equivalente;

LNEC E 458 - Redes electrossoldadas para armaduras de betdo armado. Caracteristicas, ensaios e
marcagao, ou equivalente;

LNEC E 460 - Vardes de ago A500 NR de ductilidade especial para armaduras de betdo armado.
Caracteristicas, ensaios e marcacao, ou equivalente;

LNEC E 469 - Espagadores para armaduras de betdo armado, ou equivalente;

LNEC E 479 - Redes eletrossoldadas de pequeno didmetro. Campo de aplicacéo, caracteristicas e

ensaios, ou equivalente.
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ESPECIFICACAO TECNICA DETRABALHOS
) ESPMAT205-03
Cal, Tintas, Oleos, Vernizes e Mastiques

Desenhos relacionados: Especificagcbes relacionadas:
Nao aplicavel Nao aplicavel
1. OBJETIVO

Esta especificagdo decorre do SGI e tem como objetivo definir as especificagbes paraacal, tintas, éleos,
vernizes e mastiques.

2. AMBITO

A presente especificagao € aplicavel a cal, tintas, 6leos, vernizes e mastiques.

3. VARIAVEIS, PARAMETROS OU TOLERANCIAS

3.1 PRESCRIGCOES GERAIS

3.1.1 Todas as substancias a empregar nas caiagdes e pinturas, tais como, cal, tintas, colas, éleos,
esséncias e vernizes serao de 1.2 qualidade e deverao observar o prescrito nos respetivos documentos
de homologacéo;

3.1.2. Devera ser privilegiada a utilizagédo de tintas e vernizes obedecendo aos regulamentos e decisdes
comunitarios aplicaveis.

3.2 CAL

3.2.1 A cal comum ou cal aérea, tanto em pedra, como em po, deve ser da melhor qualidade, bem
cozida, isenta de cinzas, matérias terrosas, fragmentos de calcario cru ou recozido e de quaisquer outras
substancias. Deverasermorta utilizando para o efeito 6leovegetalouanimal, (0,7% dopesodacal)e
regada com agua. A cal em po sera peneirada;

3.2.2 Acalvivanao podera, em caso algum, serarmazenada em conjunto com materiais

inflamaveis;

3.2.3.Far-se—-&o0sensaios quimicos necessarios paraconhecerdograude purezadacalfornecida.Acal
sera conservada em armazéns ao abrigo da humidade.

3.3 TINTAS E VERNIZES

3.3.1 Todos os produtos seréo de 1.2 qualidade e deverao dar entrada na obra em embalagens, de
origem, ndo violadas;

3.3.2 Antes do inicio dos trabalhos, o Empreiteiro apresentara ao dono de obra a especificagéo técnica
dos produtos que pretende aplicar. Este recusara todos os materiais que ndo cheguem a obra nas
condi¢des acimadescritas, sobre os quais ndotenharecebidodocumentagaotécnicae especificagbesde
aplicacao suficientes e para os quais nao haja a garantia de ndo terem sofrido alteragdes, a partir da
fabrica fornecedora.

3.4 COLAS

3.4.1. Deverao chegar a obra em embalagens, fechadas de origem, devidamente rotuladas;

3.4.2. Ascaracteristicasdasdiversas colas aempregar, deverao satisfazer osfins e utilizagées que se tém

emvistae estarde acordo comas especificagdes particulares dos materiaisacolar, se as houver;
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3.4.3. Os documentos técnicos referentes a cada tipo de cola que o empreiteiro pretende aplicar
deverao ser presentes ao dono de obra para que este se pronuncie sobre a sua aceitagao;

3.4.4. Se odono de obra tiver duvidas quanto as caracteristicas indicadas para as colas, especialmente
no que diz respeito a sua resisténcia a humidade, podera enviar amostras para ensaio ao LNEC
(Laboratdrio Nacional de Engenharia Civil).

3.5 MASTIQUES

3.5.1. Deverao chegar a obra em embalagens, fechadas de origem, devidamente rotuladas;

3.5.2. Deveraoteras caracteristicas necessarias de forma a satisfazerem o fim para que sao utilizados;
3.5.3 Em particular, deverao ser impermeaveis, e estaveis em presenca dos agentes atmosféricos,
proporcionar uma boa aderéncia as argamassas e betdes e terem a elasticidade suficiente para poderem
suportar sem deterioragao os movimentos a que irdo estar submetidos;

3.5.4 Aaplicagado de qualquer destes produtos devera obedecer as especificagdes dos fabricantes;
3.5.5. Os documentos técnicos referentes a cada tipo de mastiques que o empreiteiro pretende aplicar
deverao ser presentes ao dono de obra para que este se pronuncie sobre a sua aceitagao.

3.6 OUTROS REQUISITOS

Os materiais mencionados nesta especificagdo devem cumprircomas disposi¢ées do Regulamento (CE)
n.° 7652008 de 9 de Julho, que estabelece os requisitos de acreditagéo e fiscalizagdo do mercado
relativos a comercializagdo de produtos, nomeadamente pelo cumprimento dos requisitos gerais da
marcacao CE.

Os materiais de constru¢do abrangidos por uma norma harmonizada ou que se encontrem aprovados
poruma Avaliagéo Técnica Europeia, devem cumprircom o disposto no Regulamento (UE) n.°305f2011
de 9 de Margo, que estabelece condi¢gdes harmonizadas para a comercializagdo dos produtos de
construgcdo, nomeadamente pelo fornecimento de uma copia da declaragao de desempenho, em

suporte de papel ou eletronico e em portugués.
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ESPECIFICAGAO TECNICA DE TRABALHOS
ESPMAT206-03

Tijolos e Tijoleiras

Desenhos relacionados: Especificagcbes relacionadas:
N&o aplicavel N&o aplicavel
1. OBJETIVO

Esta especificacado decorre do SGI e tem como objetivo definir as especificagdes para os tijolos e
tijoleiras.

2. AMBITO

A presente especificagéo € aplicavel aos tijolos e tijoleiras.

3. VARIAVEIS, PARAMETROS OUTOLERANCIAS

3.1. DISPOSICOES GERAIS

3.1.1. Ostijolos e tijoleiras terdo a forma e dimensdes fixadas no Projeto ou no Caderno de Encargos;
3.1.2. Terao as faces desempenadas, sem fendas ou falhas e as arestas vivas. As dimensodes serao
regulares e uniformes. A fratura deve mostrar gréo fino e compacto, isento de manchas brancas e com
cor bem uniforme. Serdo bem cozidos, leves, duros, sonoros, consistentes e ndo vitrificados. A pasta
sera homogénea e isenta de fragmentos calcarios ou de quaisquer outros corpos;

3.1.3. Quando imersos em agua durante 24 horas, o volume de agua absorvida ndo deve exceder 1f5 do
volume préprio.

3.2. OUTROS REQUISITOS

Os materiais mencionados nesta especificagdo devem cumprircomas disposi¢ées do Regulamento (CE)
n.° 7652008 de 9 de Julho, que estabelece os requisitos de acreditagéo e fiscalizagdo do mercado
relativos a comercializagéo de produtos, nomeadamente pelo cumprimento dos requisitos gerais da
marcagéao CE.

Os materiais de constru¢do abrangidos por uma norma harmonizada ou que se encontrem aprovados
poruma Avaliacédo Técnica Europeia, devem cumprir com o disposto no Regulamento (UE) n.° 3052011
de 9 de Margo, que estabelece condi¢gdes harmonizadas para a comercializagao dos produtos de
construgcdo, nomeadamente pelo fornecimento de uma coépia da declaragao de desempenho, em
suporte de papel ou eletronico e em portugués.

NP EN 771 - Especificagdes para unidades de alvenaria. Parte 1: Unidades ceramicas (tijolos ceramicos).
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